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Zeit zur Weichenstellung
Verehrte Kunden und Freunde des Unternehmens,

endlich besteht die berechtigte Hoffnung, die
wirtschaftlichen Auswirkungen der Coronakrise
hinter uns zu lassen. In vielen Branchen stehen
die Zeichen wieder auf Wachstum. Zusatzlich
eroffnet heute — vollig zurecht — der Blick auf
Nachhaltigkeit und den verantwortungsvollen
Umgang mit Ressourcen neue Perspektiven.
Die hierzu erforderlichen Technologien bieten viel-
féltige Chancen fir die Fertigungskompetenz
.Made in Germany".

In den kommenden Jahren werden alle Branchen
vom Anspruch der Nachhaltigkeit in der Gesamt-
bilanz getrieben sein. Das gilt insbesondere fir die
automobile Transformation — mit welcher Dyna-
mik sie auch immer kommen mag —, aber auch
fur die boomenden Geschéafte mit E-Bikes und
Pedelecs, die wiedererstarkte Medizintechnik
oder die zu erwartende Erholung der Luftfahrt-
industrie und nicht zuletzt fir die Technologien zu
Energiegewinnung, -speicherung und -transport.

Dieser Anspruch birgt gleichermafRen Herausfor-
derungen und Chancen sowohl fiir die Hersteller
als auch die Anwender von Werkzeugmaschinen.
Denn je hoher die Produktivitét, je mehr Schnei-
den im Eingriff, je besser die Prozessintegration
und die Fertigbearbeitung in einer Aufspannung,
umso geringer der CO2-Abdruck. Nachhaltiger ist
damit auch wirtschaftlicher und somit einer der
Erfolgsfaktoren der Zukunft.

Unsere Neu- und Weiterentwicklungen, die wir
im Rahmen der EMO 2021 in Mailand vorstellen
werden, tragen diesen Anforderungen vollumféang-
lich Rechnung.

Das neue Dreh-Fraszentrum INDEX G320 bietet
in seiner Leistungsklasse mit drei Werkzeugen,

Geschaftsfihrung der INDEX Gruppe (v.l.n.r.)

die zeitgleich und mit hoher Flexibilitdt zum Ein-
satz gebracht werden kénnen, eine einzigartige
Wirtschaftlichkeit. Eine hohe Ristfreundlichkeit
verbessert dabei die Einsatzmoglichkeiten auch
bei kleiner werdenden LosgréRen.

Mit der nun integrierten Y-Achsen-Funktionalitat
erweitern wir die Einsatzmoglichkeiten der INDEX
ABC in einem weiteren Evolutionsschritt. Damit
eroffnet sich diesem, in der Zwischenzeit mehr
als 3000 mal verkauften und fir seine Zuver-
lassigkeit und Schnelligkeit weltweit anerkannten
Produktionsdrehautomaten ein erweitertes Werk-
stlickspektrum.

Im Bereich der Automationslésungen steht nun
auch flr unsere groRten Dreh-Fraszentren INDEX
G420 und INDEX G520 mit dem iXcenter XL eine
standardisierte, aber auf Kundenerfordernisse an-
passbare Roboterzelle zur Verfligung, die neben
der Werkstiickhandhabung auch Nachbearbei-
tungen oder Ristaufgaben an der Maschine
Ubernehmen kann.

Dartber hinaus wird der neue und zwischenzeit-
lich schon in Serie produzierte Langdrehautomat
TRAUB TNL12 zur EMO seine erste 6ffentliche
Vorstellung erfahren.

Abgerundet wird das Feld der Neuentwicklungen
durch erweiterte Apps und Funktionen unserer
Digitalisierungsplattform iXworld. Die Steigerung
der OEE unserer Kunden steht bei diesen Anwen-
dungen im Mittelpunkt.

Seien Sie also gespannt darauf, was Sie auf den
folgenden Seiten erwartet und erleben Sie unsere
Neuheiten im Rahmen der EMO 2021 in Mailand.
Wir freuen uns auf lhren Besuch. X

better.parts.faster.
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Komplettbearbeitung
klar im Trend

Die neuen Dreh-Fraszentren INDEX G300/G320
erweitern ab sofort unsere Produktpalette.

Mit einer Drehlange von 1.400 mm komplettiert
diese Baugrofie das Angebot nun auch fir

das leistungsstarke Drehen und Frasen von
Bauteilen mittlerer GroRe.

better.parts.faster.
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Dreh-Fraszentren INDEX G300/G320

Komplettbearbeitung liegt klar im Trend, insbe-
sondere auf Dreh-Fraszentren, die beide Tech-
nologien gleichermalRen gut beherrschen. Fir
unsere Entwicklungsabteilung war das ein ent-
scheidender Grund, mit der komplett neu konst-
ruierten INDEX G420 ein Dreh-Fréaszentrum der
Sonderklasse auf den Markt zu bringen. Das
war im Jahr 2018, und der Erfolg lieR nicht lange
auf sich warten. Daher haben wir diese Baurei-
he im folgenden Jahr mit der grofReren, leis-
tungsstarkeren Variante INDEX G520 erweitert
und konsequenterweise jetzt mit der kleineren
BaugréRe G320 erganzt.

Erfolgreiches Maschinenkonzept

Das erfolgreiche Maschinenkonzept ist unveran-
dert. Auf der Basis eines steifen und schwingungs-
dampfenden Maschinenbetts in Mineralguss-
Blockbauweise und groRzligig dimensionierten
LinearfUhrungen in X- und Z-Achsen bietet auch

die neue INDEX G320 beste Stabilitats- und
Dampfungseigenschaften sowie Dynamikwerte
und gewahrleistet so hervorragende Bearbei-
tungsergebnisse bei hoher Produktivitat.

Leistungsstarke Motorfrasspindel

Wie bei den Modellen INDEX G420 und G520
ist die oberhalb der Drehachse angeordnete
Motorfrasspindel mit der hydrodynamisch ge-
lagerten Y/B-Achse ein wesentliches Element.
lhre leistungsstarken Antriebe ermdéglichen unter-
schiedlichste Bohr- und Frasbearbeitungen bis
hin zur simultanen Flinfachsbearbeitung. Die Motor-
frasspindel bedient sich dabei hauptzeitparallel
aus einem Werkzeugmagazin, das Platz fir bis
zu 111 Werkzeuge bietet.

Fur eine effiziente Zerspanung sorgen bei der
INDEX G320 auch die beiden unten angeordneten
Werkzeugrevolver. lhre jeweils zwdlf Stationen >

Dank des grolRen Arbeitsraums
und dem Abstand zwischen
der Haupt- und Gegenspindel
kann kollisionsunkritisch mit
der Motorfrasspindel und den
Werkzeugrevolvern zeitgleich
an der Haupt- und Gegen-
spindel zerspant werden.

Die Steuerung erfolgt gewohnt
anwenderfreundlich tGber das
iXpanel.

kénnen durchgangig mit angetriebenen Werkzeu-
gen bestlckt werden. Die Revolver sind nicht nur
in X- und Z-Richtung, sondern auch in Y verfahrbar.

Die maximale Drehldnge bei der INDEX G320
betréagt 1.400 mm. Die beiden identisch ausge-
flhrten Arbeitsspindeln (Haupt- und Gegenspindel)
sind fluidgekihlt und bieten bei 4.000 U/min einen
Spindeldurchlass von 102 mm. Sie sind hoch-
dynamisch und leistungsstark.

GroRer Arbeitsraum

Dank des grofden Arbeitsraums und Abstands
zwischen der Haupt- und Gegenspindel kann
kollisionsunkritisch mit der Motorfréasspindel und
den Werkzeugrevolvern zeitgleich an der Haupt-
und Gegenspindel zerspant werden. Durch die
Abtauchféhigkeit der Werkzeugrevolver ist es
zudem maglich kollisionskritische Situationen zu
entscharfen.

Auch eine Automatisierung des Dreh-Fraszent-
rums ist vorgesehen: entweder durch eine inte-
grierte Handhabungseinheit und/oder durch die
Roboterzelle iXcenter. Als Steuerung ist eine
Siemens 840D sl adaptiert, die Uber die INDEX
Cockpitldsung iXpanel gewohnt anwenderfreund-
lich bedient wird. X

Maschinenhighlights
INDEX G300/320

» Durchdachtes Arbeitsraumkonzept
far Drehlangen bis 1.400 mm

» |dentische Haupt- und Gegenspindel
mit Spindeldurchlass @ 102 mm

» Spannfutter max. @ 315 Millimeter

» Leistungsstarke Motorfrasspindel
mit bewahrter Y/B-Pinolen-Kinematik
fur komplexe 5-Achs-Frasbearbeitungen

» Werkzeugmagazin fir 56 oder
111 Werkzeuge HSK-T63 oder Capto-C6

» Zwei untere Werkzeugtrager
mit je 12 Stationen (VDI40)
bzw. 15 Stationen (VDI30)

» Hohe thermische und mechanische
Stabilitat

Mehr erfahren:
> index-werke.de/g300-g320
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Basis fur Schweizer
Prazision und Qualitat

Der Schweizer Zerspanungsdienstleister KNOEPFEL AG hat seine rotative

Fertigung auf den modernsten Stand gebracht — mit dem neuen Dreh-Fraszentrum
INDEX G420. Durch Komplettbearbeitung, bestehend aus Drehen, Frasen,
Bohren, Schleifen und Verzahnen, steigern die Fertigungsspezialisten ihre

ohnehin schon hohe Qualitdt und Prazision und maximieren die Wirtschaftlich-

keit der Bearbeitung.

Das Highlight in der rotativen
Fertigung bei KNOEPFEL:
das neue Dreh-Fraszentrum
INDEX G420. In die Auswahl
waren auch die Mitarbeiter
mit eingebunden, die heute
firs Programmieren, Risten
und Bedienen verantwortlich
sind: rechts Teamleiter Esedin
Rahmanovic, links CNC-
Mechaniker Besar Selimi

Im Schweizer Kanton Appenzell in der Gemeinde
Walzenhausen ist die KNOEPFEL AG beheima-
tet, bekannt bei vielen fiihrenden Unternehmen
der Branchen Maschinenbau, Verfahrenstech-
nik, Luft- und Raumfahrt sowie Energietechnik.
Der Zerspanungsdienstleister ist eine der ersten
Adressen, wenn es um die Herstellung von au-
Rergewohnlich anspruchsvollen Bauteilen geht.
Das Spektrum reicht von relativ kleinen Teilen
fur PET-Injektionswerkzeuge bis zu grofen,
hochprazisen Lagergehdusen fir Schiffsdiesel-
motoren. Aulderdem fertigt KNOEPFEL seit
vielen Jahren Schwenkbrlcken fir 5-Achs-BAZ,
zahlreiche Schlisselkomponenten fir die Luft-
und Raumfahrtindustrie aus Stahl, Titan und
schwer zerspanbaren Aluminiumlegierungen.

Modernste Infrastruktur

Seit der Grindung 1962 durch Hugo Knoepfel
strebt das Unternehmen nach héchster Kompe-
tenz in der spanabhebenden Metallbearbeitung.

So investiert die heutige Familien-AG kontinuier-
lich in eine hochwertige, effiziente Fertigung, die
nicht zuletzt auch den Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeitern ein optimales Arbeitsumfeld bietet.
Was die Ausstattung anbelangt, achtet KNOEPFEL
auf hochwertiges Equipment.

INDEX - weil Qualitat und Prazision
stimmen miissen

Die Basis der rotativen Fertigung bilden bei
KNOEPFEL im Wesentlichen acht INDEX GU-
CNC-Drehzentren. Anton Rechsteiner, in der
Geschaftsleitung fir Technik verantwortlich,
raumt ein: ,Diese Maschinen sind zwar nicht
mehr die Jlingsten, aber ihr genialer Maschinen-
bau, ihre Steifigkeit und die erreichbare Prazisi-
on sind selbst von Neumaschinen kaum zu Uber-
treffen. Auf unseren beiden INDEX GU2000
erreichen wir beispielsweise bei einem Dreh-
durchmesser von 600 mm eine Rundheit unter
2um.” >

09
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Sie sind mit ihrer jingsten
Investition hochzufrieden:
(v.l.n.r.) CEO Anton Bischof-
berger, Verwaltungsrat Urs
Knoepfel und Betriebsleiter
Anton Rechsteiner

Insgesamt fertigt die
KNOEPFEL AG auf 4.000 m2
Produktionsflache. In der
Rotativen Fertigung bestimmen
INDEX Maschinen das Bild.

7
o
Weitere Erfolgsgeschichten
unserer Kunden online:

) index-werke.de/success
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Wer an der technologischen Spitze der Zerspa-
nung stehen will, muss aber auch wichtige Neu-
entwicklungen im Auge behalten und entspre-
chende Konzepte in die Fertigung integrieren.
.Da gehoren Dreh-Fraszentren zweifelsfrei dazu”,
betont Rechsteiner.

Langjahrige Partnerschaft

Unsere erste Investition in eine INDEX Maschi-
ne tatigten wir 1983", erinnert sich Urs Knoepfel.
.Seitdem pflegen wir enge Kontakte nach Esslingen.
Mit der neuen G420 ist es INDEX gelungen, uns
zu Uberzeugen. Dieses Dreh-Fréaszentrum ist vom
Konzept und Maschinenbau her absolute Spitze.”

Nachdem die KNOEPFEL-Zerspanungsspezialis-
ten in den vergangenen Jahren noch kein passen-
des Dreh-Fraszentrum fanden, erfillt die neue
INDEX G420 nun ihre Anforderungen perfekt.
.Die Motorfrasspindel ist derart leistungsstark,
dass sie im Prinzip eine eigene Frasmaschine
darstellt”, urteilt Rechsteiner. ,Mit ihrem Y-Hub
von +/- 170 mm, dem +/- 115 Grad Schwenkbe-
reich der B-Achse und dem grofsem X-Verfahr-
weg von 750 mm kdnnen wir auch komplexe
Flinfachsbearbeitungen problemlos und produk-
tiv durchflihren.”

Des Weiteren hebt er den grof3ziigigen Arbeits-
raum sowie die Anordnung der beiden unteren
Revolver hervor: ,Das ist genial gelost. Beim
neuen Konzept kénnen zum einen Motorfréas-
spindel und Werkzeugrevolver kollisionsunkri-
tisch zeitgleich an der Haupt- und Gegenspindel
arbeiten. Zum anderen ist es durch das Abtauchen
der Werkzeugrevolver unter die jeweilige Dreh-
spindel maéglich, dass jeder Werkzeugtrager sequen-
tiell an beiden Drehspindeln zum Einsatz kommt.”

Selbst eine 320 mm Revolverllinette stellten die
Esslinger Maschinenbauer ihrem Schweizer Kun-
den zur Verfligung. ,Fir uns ist das von groRer
Bedeutung”, erklart Anton Bischofberger, CEO
der KNOEPFEL AG. ,Denn im Unterschied zu
vielen Mitbewerbern besitzen wir grofses Know-
how in der Bearbeitung groRRer, anspruchsvoller
rohrférmiger Bauteile, die eine Abstltzung be-
notigen. Durch die Zusatzllinette entstehen zu-
dem vollig neue Fertigungsmaglichkeiten.”

GroRe Fan-Gemeinde bei KNOEPFEL.:

vom Bediener bis CEO

In die Auswahl des Dreh-Fraszentrums war
auch das Drehteam mit eingebunden, das heute
furs Programmieren, Risten und Bedienen der
INDEX G420 verantwortlich ist. Esedin Rahma-
novic, Teamleiter Rotative Fertigung, ist zum
grofdten Fan , seiner” Maschine geworden: ,Am
Anfang hatten wir grofsen Respekt vor der neuen
Technologie. Denn der Sprung von der INDEX
GU-Baureihe zum Dreh-Fraszentrum G420 ist ge-
waltig. Aber inzwischen beherrschen wir die Ma-
schine, so dass die Arbeit richtig Spald macht.”

Auch der CNC-Mechaniker Besar Selimi gehort
bei KNOEPFEL zum G420-Team. Fur die Vor-Ort-
Schulung hat er lobende Worte: ,Der INDEX
Instruktor hatte nicht nur von der Technik viel
Ahnung, er konnte auch anschaulich erklaren.
Gemeinsam haben wir die Maschine so in den
Griff bekommen, dass wir hoéchste Prazision
erreichen, also Rundheits- und Positionswerte
kleiner 2 um sowie Durchmessertoleranzen im
Bereich von 2 um (!) und bei einer Werkstiick-
Ubergabe von der Haupt- auf die Gegenspindel
Rundlauf-, Koaxialitdts- und Planlauftoleranzen
von 0,02 mm einhalten kénnen.” >

KNOEPFEL fertigt unter
anderem Schlissel-

komponenten fur Helikopter.

Besonderes Know-how
hat die KNOEPFEL AG
vorzuweisen, wenn es
um anspruchsvolle grofie,
rohrartige Bauteile geht.

Die Komplexitat, bedingt durch das Zusammen-
spiel der drei Bearbeitungseinheiten, lasst sich
mit modernster Steuerungstechnik sowie Pro-
grammier- und Simulationsunterstitzung gut be-
herrschen. Fir Esedin Rahmanovic steht fest:
.Um effizient und sicher zu bearbeiten, brau-
chen wir den INDEX Programmierplatz. Andere
externe Programmiersysteme konnten die An-
forderungen nicht erfillen. Ohne die Simulati-
onssoftware ,Virtuelle Maschine” von INDEX,
wirde ich diese Maschine und die Bearbei-
tungsprozesse nicht so gut beherrschen. Gerade
fir den kollisionsfreien Ablauf neuer Programme
ist die Simulation Uber die VM eine enorme Hilfe."”

Besar Selimiist auch vom Bediensystem INDEX
iXpanel begeistert: , Ein derart komfortables Ein-
richten und Bedienen habe ich noch nicht erlebt.
Diese Performance — eine super Sache.”

Fir die Zukunft geristet

Da die KNOEPFEL AG als Zulieferbetrieb nie ge-
nau weil3, welche Auftrage in Zukunft anstehen,
haben die Verantwortlichen die INDEX G420 in
Vollausstattung gewéhlt. CEO Bischofberger setzt
auch auf die integrierten Moglichkeiten: ,Sie bie-
ten vielversprechende Perspektiven. Bereits kurze
Zeit nach Inbetriebnahme sind erste Kundenan-
fragen eingegangen, die ein ergdnzendes Schlei-

fen und Verzahnen betreffen. Damit erschlieRen
wir uns weiteres Marktpotenzial, das wir sonst
nicht mit dieser Effizienz abdecken konnten.”

Wie Uberzeugt das Team von seiner jingsten
Investition ist, zeigt sich auch daran, dass bereits
der Platz fUr ein zweites INDEX Dreh-Fraszent-
rum eingeplant ist. Der Geschaftsflhrer erklart:
.Wir haben fast alle unsere Werkzeugmaschinen
in doppelter Ausfertigung. Das ermdglicht eine
einfache Mehrmaschinenbedienung und verschafft
uns wichtige Redundanz.” Auch die Automatisie-
rung der zukinftig zwei Dreh-Fraszentren ist be-
reits angedacht. Favorit ist die roboterunterstitzte
INDEX iXcenter-Losung, deren modularer Aufbau
ganz nach dem Geschmack des Schweizer Lohn-
fertigers ist. Sie ermdglicht es, nicht nur das Be-
und Entladen zu automatisieren, sondern auch
verschiedene vor- und nachgelagerte Einheiten
zum Messen, Reinigen etc. einzubinden. X

KNOEPFEL AG

Die KNOEPFEL AG ist ein Zerspanungsdienstleister, der
sowohl die rotative als auch die kubische Fertigung und
die Herstellung von freigeformten Geometrien in hdchster

Perfektion beherrscht.

Das Unternehmen ist seit Uber 25 Jahren nach ISO 9001
zertifiziert und erfullt seit 2016 die ,, Luftfahrt-Norm”
EN 9100. Die rund 50 Mitarbeitenden erwirtschaften

einen Jahresumsatz von 12 bis 15 Mio. CHF.

KNOEPFEL AG
Gaismoos, 9428 Walzenhausen AR, Schweiz
2> www.knoepfel.ch
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Das letzte Jahr hat vieles auf den Kopf gestellt. Nach den grofsen

Herausforderungen, die in den vergangenen Monaten flr zahlreiche

Unternehmen entstanden sind, gilt es wieder nach vorne zu blicken

und die vorhandenen Chancen zu nutzen. Ein guter Anlass auf die

grof3en und kleinen Veranderungen in den verschiedenen Geschafts-

bereichen bei INDEX zu blicken.

) Unsere Unternehmensstrategie ist der Ausgangs-
und Ankerpunkt fur die digitale Transformation
bei INDEX. Das richtige Mindset sowie global durch-
gangige Prozesse und Systeme sind hierflr wesentliche
Grundvoraussetzungen. Der Einsatz neuer Technologien
zur Effizienzsteigerung, unsere Cloud-basierte Kunden-
plattform iXworld, neue Fahigkeiten unserer Mitarbeiter
und last but not least neue Geschaftsmodelle seien
hier beispielhaft als wichtige Elemente dieser bislang
erfolgreichen Transformation genannt. Viele gewohnte
Dinge werden dabei in Frage gestellt und so arbeiten
wir in allen Bereichen laufend daran noch besser zu
werden — zum Wohle unserer Kunden.
Harald Klaiber // Kaufméannischer Geschéftsflhrer

) Auch im VertriebsauBendienst haben
wir die Digitalisierung vorangetrieben. Unsere
Kunden nutzen zunehmend unsere digitalen Infor-
mationskanéle und sind somit gut informiert. In
der Pandemie hielten wir fast ausschlieRlich Gber
E-Mail, Videokonferenzen und Telefon Kontakt zu
unseren Kunden. Intern stimmen wir uns regelmafiig
per Videostream Uber Neuigkeiten ab. In Zukunft
erwarte ich einen guten Mix aus Prasenz- und digi-
talen Veranstaltungen.
Frank Jankowski // Gebietsverkaufsleiter

) Die Digitalisierung in der INDEX Ausbildung

wurde in Hochstgeschwindigkeit auf verschie-
denste Weise vorangetrieben und wird den Auszubil-
denden auch zukinftig durch eine individuell, flexibel
und abwechslungsreich gestaltete Vermittlung von
Lerninhalten erhalten bleiben. Nicht nur die vielfaltigen
Maglichkeiten innerhalb der eingeflihrten digitalen
Lernplattform MLS, auch der erstmals virtuell
Uber Videokonferenz durchgefiihrte Girls® Day, mit
Live Streams aus den Ausbildungsbereichen, wird
dabei als Vorlage fur zukinftige Projekte dienen.
Simone Kuhn // Leiterin Ausbildung

) Im vergangenen Jahr eingefiihrte MaRnahmen,

wie zum Beispiel das digitale Berichtsheft
oder das interne Online-Zeitmanagement-
system gehoren inzwischen zu unserem Alltag.
Durch die Einfihrung einer Lernplattform, gleich zu
Beginn der Pandemie, konnten wir die entfallene
Praxiszeit sinnvoll mit Lernaufgaben, begleitet durch
WebEx-Meetings mit den Ausbildern, fillen. Riick-
blickend war es ein sehr anspruchsvolles, aber auch
spannendes Jahr. Marie RoBler//Industriemecha-
nikerin im 2. Ausbildungsjahr

) Vorstellungsgesprache im virtuellen

Raum - Wir fihren neuerdings auch Online-
Vorstellungsgesprache. Diese eignen sich sehr gut,
um die Erwartungen von INDEX und dem Bewer-
ber schon vorab gegenseitig zu prifen und eine
Aussage darlber zu treffen, ob ein Match besteht.
Fir beide Parteien ist damit durchaus auch eine ge-
wisse Zeitersparnis zu verzeichnen. Zudem ist dies
einem reinen Telefoninterview meilenweit Uberle-
gen. Fir eine finale Entscheidung geht jedoch kein
Weg an einem personlichen Kennenlernen vorbei.
Mathias Peters // Personalreferent

) Die Situation im Jahr 2020 stellte uns bei der
Einfihrung eines neuen CRM-Prozesses
vor eine grofde Herausforderung. Vorortschulungen
mit den Anwendern waren nicht denkbar. Wir ent-
schieden uns deshalb fir den digitalen Weg und
konnen rlickblickend sagen, dass dies erfreulich gut
funktionierte. Vor allem die Flexibilitdt und Schnellig-
keit mit Kollegen aus der ganzen Welt Schulungen
online zu planen, war ein groRRer Vorteil. Interne Pro-
zesse konnten wir damit erheblich beschleunigen.
Alexander Fobke // Marktingmanager digital

) Im privaten Umfeld hat das Online-Shopping
einen ganz neuen Stellenwert bekommen. Die-
se Entwicklung nehmen wir auch im B2B-Umfeld
wahr. So wird inzwischen fast ein Viertel der Ersatz-
teilpositionen Uber unseren iXshop abgewickelt.
Unsere Kunden profitieren von der einfachen Ange-
botserstellung und der schnellen Auftragsabwicklung
mit stets aktuellen Infos unter anderem zum Liefer-
status. Der Fokus liegt darauf unseren Kunden den
besten Service zu bieten — online und offline.
Katharina Piesche // Produktmanagerin iXworld

) Reise- und Kontaktbeschrankungen stellten
uns vor die groRe Herausforderung die Ma-
schinenabnahmen neu zu konzipieren, da person-
liche Kundenbesuche meist nicht moglich waren.
Digitale Maschinenabnahmen mit Video-
technik eréffneten die Chance, unsere Kunden trotz
Beschrankungen live am Abnahmeprozess teilhaben
zu lassen, die Maschine vorzufiihren und unsere
Liefertermine einzuhalten. Aufgrund vieler positiver
Rickmeldungen werden wir diese digitale Option
als Wahlmoglichkeit auch kiinftig beibehalten.
Sebastian Giinther // Applikationstechniker

Wir haben unser jahrlichen Sales Meeting
) mit den asiatischen Vertriebspartnern erst-
mals komplett digital durchgefiihrt. Auch Handler-
schulungen waren auf diesem Weg sehr effektiv.
Unsere digitalen Tutorials und Schulungs-
unterlagen trugen hier durchaus zu einer verstand-
licheren und einfacheren Kommunikation bei. Mitt-
lerweile hat sich auch die Qualitat der digitalen
Kommunikation deutlich verbessert. Ubung macht
den Meister.
Dennis Gilg // Regional Sales Manager China

) Wir haben die Chance genutzt, die Kunden-

schulung weiter zu digitalisieren. Von Beginn
an war es unser Ziel, die Onlineschulungen auf ein
ebenso hohes Niveau wie unsere Préasenzschulungen
zu bringen. Durch professionelle Softwarelésungen
und unser qualifiziertes Personal konnen wir die In-
halte mittlerweile genauso effektiv vermitteln, wie
bei unseren Schulungen im INDEX Trainingscenter.
Von der damit verbunden Flexibilitat profitieren nicht
nur unsere nationalen, sondern vor allem auch unsere
internationalen Kunden. Dieter Dohr // Organisation
und Durchfihrung der Online-Schulungen

)) In der Baugruppenmontage fir Einspind-
ler am Standort Reichenbach sind wir seit

dem letzten Jahr an jedem Arbeitsplatz an das Be-
triebsnetzwerk angebunden. Der schnelle Online-
Zugriff auf Anleitungen, Zeichnungen und Protokolle
ermaoglicht uns so ein noch strukturierteres Arbeiten.
Die Daten sind immer aktuell. Der Zugriff ist jeder-
zeit schnell méglich. Die Arbeitsablaufe und -stande
sind transparenter und klarer geworden. Unmengen
von Papier und Ordnern gehdren nun der Vergangen-
heit an. Tim Burkhardt // Industriemechaniker in
der Baugruppenmontage

)) Letztes Jahr haben wir zum ersten Mal eine
digitale Produktvorstellung im Rahmen unse-
reriXperience Days durchgefiihrt. Unterm Strich
ein gelungenes Event. Nach der im Veranstaltungs-
wesen vielfach erfolgten digitalen Transformation in
Form von Online Messen, Webinaren und Online
Workshops freuen wir uns aber wieder auf Prasenz-
veranstaltungen. Wir werden diese zuklinftig verstarkt
mit digitalen Elementen anreichern — der direkte
Kundenkontakt ist kaum zu ersetzen.

Rainer Gondek // Marketingleiter global
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) Wahrend der Pandemie war es uns leider nicht
maoglich Kunden zu uns ins Werk einzuladen.
Um dennoch Verkaufsprasentationen zu halten, haben
wir im Showroom in Noblesville USA die Méglichkeit
geschaffen, unsere Maschinen im Livestream
virtuell zu prasentieren. So war es einem Kunden z.B.
im fernen Kalifornien sowie den Einkaufsverantwort-
lichen in einem anderen Staat mdglich, dem Meeting
in Echtzeit virtuell beizutreten, mit dem Erfolg, dass
die Maschinen am Ende real bestellt wurden.
Ed Weinberg // Regional Sales Manager Westcoast,
INDEX Corp., USA

) Videokonferenzen sind keine Ausnahme
mehr, sie sind zum alltdglichen Miteinander
geworden. Ob technische und kaufménnische Bespre-
chungen mit Kollegen, Zulieferfirmen und Kunden, Er-
lauterungen von Angeboten, Projektbesprechungen,
usw. — die Moglichkeiten sind fast unerschopflich.
Besonders stolz sind wir darauf, dass wir nun auch
digitale Maschinenvorabnahmen durchfiihren. Zukiinftig
werden wir auch Schulungen fiir unsere franzdésischen
Kunden online durchfihren. Sophie Penigot //
Marketingverantwortliche INDEX France

) Mehrere hundert Maschinen sind inzwischen
mit der iXworld ,,connected”. Mit den
Daten und den verschiedenen iX 4.0-Apps haben die
Kunden hervorragende Analysetools zur effiziente-
ren Nutzung der Maschinen. Uns stehen zur Fehler-
analyse praventiv und retrograd erheblich mehr
Daten zur Verfligung. Mit der iXworld, iX4.0, iXshop,
und den iXservices ist INDEX auf einem guten Weg
seine Kunden bestmaoglich zu unterstitzen.
iXworld Serviceteam
better.parts.faster.
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Werkzeughalter -
Bindeglied zwischen
Maschine und Schneide

Werkzeughaltern kommmt als verbindendes Element zwischen
Maschine und Schneide eine grofse Bedeutung zu. Wir sind
uberzeugt, dass zu einer hochwertigen Werkzeugmaschine

ein ebensolches System aus Werkzeug und Halter gehort.
Daher entwickeln, fertigen und verbessern wir seit vielen Jahren
unsere eigenen INDEX Werkzeughalter, von denen unsere
Kunden das Optimum an Leistung erwarten durfen.

DREHmomente 08.2021 better.parts.faster.




16

INDEX bietet eine Vielzahl
unterschiedlichster Werkzeug-
halter fur Ein- und Mehrspindel-
drehmaschinen an.

DREHmMomente 08.2021

INDEX Werkzeughalter

Gehen wir zurlick ins Jahr 2007. Naturlich lieferte
INDEX seine Drehmaschinen auf Wunsch mit
eigenen Werkzeughaltern aus, die sich schon
damals durch ihre hohe Qualitat auszeichneten
und vielfach mit der patentierten W-Verzahnung
ausgestattet waren. Eine einfache und doch sehr
wirkungsvolle Losung flr das prozesssichere
und schnelle Ausrichten der Werkzeughalter auf
dem Revolver.

Was 2007 noch fehlte, war eine angemessene
Form der Vermarktung unserer INDEX Werkzeug-
halter. Auch fehlte die organisatorische Struktur,
um die Werkzeughalter als einzelne Produkte
zu verkaufen, ganz zu schweigen von einem
schnellen, gut organisierten Reparaturservice.
Doch 2007 war die Zeit fUrAnderungen: Schlief3-
lich waren wir von den Starken unserer Werk-
zeughalter Uberzeugt. Wir entwickelten ein eigenes
Geschaftsfeld mit mafligeschneiderter Struktur,
das sich vom Werkzeugmaschinengeschéft deut-
lich unterscheidet. Es sollte der hohen Dynamik
bei Kauf und Reparatur von Werkzeughaltern
Rechnung tragen und mit den bekannten INDEX
Starken im Wettbewerbsumfeld punkten.

Der Erfolg sagt: Alles richtig gemacht!

Dass die Werkzeughalter bei INDEX heute als
wichtiger Baustein im Produktprogramm gelten,
die dem Anwender Zeit- und Kostenvorteile ver-
schaffen, ist einem engagierten Team zu verdan-

ken. ,Wirim Geschaftsfeld Werkzeughalter sind
eine kleine flexible Einheit mit rund 50 Beschaf-
tigten, die alle notwendigen Funktionen hin-
sichtlich Beratung, Vertrieb, Konstruktion, Ferti-
gung und Montage abdecken”, erklart Alexander
Hoffmann, der seit 2007 das Werkzeughalter-
Segment betreut und seit 2017 den Geschéfts-
bereich Tooling & Refit leitet (siehe Interview).

Was ist passiert in den vergangenen 14 Jahren?
INDEX hat sein Werkzeughalter-Programm als
Baukasten konzipiert, der aktuell rund 3.000
Varianten ermdglicht. Die Basis ist ein reichhalti-
ges Standard-Werkzeughalter-Portfolio fiir ver-
schiedene Maschinenschnittstellen (VDI, Kom-
paktschaft, HSK, Capto) mit unterschiedlichen
Aufnahmen (Capto, HSK, Spannzangen, Weldon,
Hydrodehn, WFB, ect.) fir alle INDEX und TRAUB
Einspindler. Fur die INDEX Mehrspindler ist die
Auswahl an Werkzeughaltern ebenfalls reich —
inklusive Ausricht- und Schnellwechselsystem,
Stechhalter, Fraseinheiten und sonstigem Zu-
behor.

Zu den Highlights gehdren Werkzeughalter fir
Spezialanwendungen wie Wélzschalen und High-
Speed-Wirbeln, Technologien, in denen INDEX
eine besondere Expertise entwickelt hat. Zu-
dem sind unsere Werkzeughalter-Konstrukteure
in der Lage, Sonderlésungen fir spezielle Kunden-
projekte zu entwickeln. »

»

Mit unserer patentierten
W-Verzahnung bieten

wir eine ebenso einfache
wie effektive Losung

fur das prozesssichere,
schnelle und py-genaue
Ausrichten der Werk-
zeughalter auf dem
Werkzeugrevolver an.

/-

~Wichtiger Bestandteil der Prozesskette von der Mlaschine zum Span”

Alexander Hoffmann leitet den
Bereich Tooling & Refit bei INDEX

Herr Hoffmann, was treibt einen Werkzeug-
maschinenhersteller wie INDEX dazu, auch
die Werkzeughalter selbst zu entwickeln
und herzustellen?

Im Wesentlichen sind es drei Punkte. Erstens
sind Werkzeughalter ein wichtiger Bestandteil
der Prozesskette von der Maschine bis zum
Span. Sie sind gewissermalen wie die Finger
an der Hand, die fir das optimale Bearbeitungs-
ergebnis verantwortlich sind.

Zweitens: Keiner kennt die Anforderungen an
die Werkzeughalter besser als wir selbst. Denn
sie entstehen flr unsere Maschinen und aus un-
seren Bearbeitungsprozessen.

Und drittens sehen wir uns — also die gesamte
INDEX Gruppe — nicht nur als Maschinenliefe-
ranten, sondern als L&sungsanbieter fir den
Zerspanungsprozess. Da gehoren die Werk-
zeughalter ebenso dazu wie Automatisierung,
Software, unsere Entwicklungen im digitalen
Bereich sowie samtliche Dienstleistungsange-
bote.

Was ist an den INDEX Werkzeughaltern
so besonders?

Was uns von anderen Anbietern unterscheidet,
ist das Know-how, das uns aus den vielen Jahren
als fihrender Werkzeugmaschinenhersteller zur
Verfligung steht. Wir kombinieren es mit unse-
rer hohen Werkzeughalter-Kompetenz, die sich
Uber mehrere Jahrzehnte aufgebaut hat. So sind
wir in der Lage, INDEX Werkzeughalter zu ent-
wickeln, die exakt auf unsere Maschinen hin-
sichtlich der Arbeitsraume, Leistungsdaten, Steu-
erungsdaten etc. abgestimmt sind.

Dazu kommt, dass wir die Kernelemente unserer
Halter im Haus fertigen: Gehause, Schaftstlicke,
Spindeln und Verzahnungen. Das verleiht uns eine
hohe Flexibilitat und ermoglicht kurze Reaktions-
zeiten. Auch unsere Montage erflllt hochste
Qualitatsstandards — eine FlieRmontage mit mo-
dernen Montageplatzen, an denen Zeichnungen,
Arbeitspldne und Auftragsreihenfolge digitalisiert
abrufbar sind. Einlaufstdnde und Prifvorrichtun-
gen samt aufwandiger Dokumentation garantie-
ren, dass nur perfekt funktionierende Werkzeug-
halter unser Haus verlassen.

Welche Vorteile hat der Kunde, wenn er
INDEX Werkzeughalter einsetzt?
Welche Innovationen stecken dahinter?

Es sind zahlreiche Details, die sich bei unseren
Werkzeughaltern vorteilhaft auswirken. Dazu zah-
len die beschichteten Dichtflachen bei Spindeln
und die Polygonverbindungen im Antriebsstrang.
Wir setzen auf abgedichtete Spindellager und
eine Ol-Luftschmierung. Das alles fuhrt zu einer
hohen Standzeit unserer Werkzeughalter und in
der Folge zu weniger Maschinenstillstanden
und hoherer Produktivitat.

Zu letzterer kann auch beitragen, dass wir optio-
nal eine innere Kihlschmierstoffzufihrung mit bis
zu 160 bar realisieren — die Ubrigens auch nach-
gerlstet werden kann. Zudem lassen sich unsere
Produkte mehrfach reparieren, was langfristig
glnstiger und auf jeden Fall nachhaltiger ist.

Sie werben mit einer hohen Prozesssicherheit und

verklirzten Ruistzeiten. Wie kommen diese zustande?

Entscheidend hierfir sind die Schnittstellen. Ein
Beispiel: Mit unserer patentierten \W-Verzah-
nung bieten wir seit vielen Jahren eine ebenso
einfache wie effektive Losung fir das prozess-
sichere, schnelle und p-genaue Ausrichten der
Werkzeughalter auf dem Werkzeugrevolver an.
Durch den exakten FormschluRR der W-Verzah-
nung erzielen wir eine hohe Wiederholgenauig-
keit und eine hohe Steifigkeit des Gesamtsystems.
Somit ist ein prazises Voreinstellen der Werk-
zeughalter auflerhalb der Maschine maoglich.
Das Prinzip der W-Verzahnung nutzen wir inzwi-
schen auch auf unseren Mehrspindlern.

Auch bei der zweiten Schnittstelle zwischen
dem Werkzeug und dem Werkzeughalter achten
wir darauf, die Ristvorgange zu vereinfachen
und zu beschleunigen. Durch modulare Schnell-
wechselsysteme wie beispielsweise der INDEX
TRAUB Capto-Schnittstelle kénnen wir ein ver-
schlissenes Werkzeug tauschen, ohne den gesam-
ten Werkzeughalter entfernen zu missen. X

17
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oben: Klar strukturiert —
Die neue Werkzeughalter-
montage und Reparatur-
abteilung am Standort
Esslingen

unten: Unsere Experten
reparieren ausnahmslos alle
INDEX und TRAUB kompatiblen
Werkzeughalter. Der reparierte
Halter durchlauft dabei den
gleichen Qualitatssicherungs-

prozess wie jeder neue.

DREHmMomente 08.2021

Einfach einkaufen — im iXshop

Zurlck zu den Standards und dem reichhaltigen
Werkzeughalter-Baukasten. Wie weild der Kunde,
welcher Werkzeughalter fir ihn der optimale ist
und wie kann er diesen bestellen? Qualifizierte
Kundenberater helfen den Kunden bei der Werk-
zeughalterwahl, geben maschinen- und anwen-
dungsbezogene Empfehlungen und stellen auf
Wunsch kostenglnstige Werkzeughalterpakete
zusammen. Wer keine personliche Beratung be-
ndtigt, kann die Werkzeughalter ganz bequem
und rund um die Uhr auswahlen und bestellen —
im iXshop, dem Online-Ausristungs- und Be-
schaffungs-Portal. Hier finden unsere Kunden

jegliches Zubehor, Werkzeuge, Ersatzteile und
Material fir ihre Drehmaschinen.

Nach erfolgter Registrierung und Anmeldung
ist das System intuitiv beim Konfigurieren des
Werkzeughalters behilflich. Uber gezielte Ab-
fragen fUhrt es schnell und einfach zur optima-
len Produktauswahl. Dabei stellt der iXshop
auch Datenblatter, Bedienungsanleitungen und
3D-Modelle zur Verfligung. Preis- und Verflgbar-
keitsabfrage erfolgen per Mausklick, ebenso
Angebot und Bestellung. Uber ein Tracking mit
Sendungsverfolgung halten wir unsere Kunden
stets auf dem Laufenden. >

oben: Der Reparaturservice
flr Werkzeughalter ist kosten-
sparend und kann einfach
Uber den iXshop abgewickelt
werden — zu attraktiven
Festpreisen.

Nachhaltig durch First-Class-
Reparaturservice

Zu einem Erfolgsmodell hat sich der Reparatur-
service entwickelt. In zweifacher Hinsicht: Durch
die enge Zusammenarbeit der Reparaturmann-
schaft mit der Konstruktion entsteht aus Scha-
densanalysen ein permanenter Verbesserungs-
prozess, der die INDEX Werkzeughalter auf ein
hoheres Leistungsniveau hebt. Zum anderen
agiert der Anwender mit einer Reparatur nach-
haltig und kostensparend.

Ein Reparaturauftrag ist ebenso einfach wie eine
Neubestellung. Auch daflir wird der Vorgang im
iXshop ausgel6st. Nach der Auswahl des betref-
fenden Werkzeughalters zeigt das System dem
Kunden sowohl den Neupreis an als auch einen
Fixpreis fur eine Standardreparatur, wie sie in
90 Prozent aller Félle ausreicht. Der reparierte
Halter durchlauft den gleichen Qualitatssiche-
rungsprozess wie jeder neue — inklusive ausfihr-
licher Dokumentation.

Weiterer Ausbau im Blick -

auch fir USA und China

INDEX repariert ausnahmslos alle Werkzeughalter,
die mit INDEX und TRAUB Maschinen kompati-
bel sind — auch Fremdfabrikate. Um eine schnelle,
effiziente Reparatur auch unseren Kunden in USA
und China anbieten zu kénnen, sind wir gerade
dabei, in unseren dortigen Tochtergesellschaften
ein vergleichbares System aufzubauen. X

INDEX Werkzeughalter

» GrolRe Werkzeughalter-Vielfalt

» Losungen fur Spezialanwendungen
und Kundenprojekte

» Ausrichtsystem mit patentierter
W-Verzahnung

» Verschiedene Schnellspannsysteme
» Einfacher Einkauf im iXshop
» Schneller Reparaturservice

» Exakt abgestimmt auf alle
INDEX und TRAUB Maschinen

Y index-werke.de/werkzeughalter

Xshop

» Uber 130.000 Qualitstsartikel

» Schnelles Finden durch intelligente
Suchfunktionen

» Alle Informationen auf einen Blick

» Beschaffungsprozesse abgestimmt
auf Ihre Bedurfnisse

» Unkomplizierte Retourenabwicklung

Jetzt kostenlos anmelden:
> ixshop.index-traub.com
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Wir sind fur Sie da - mit
Maschinen-Check und Wartung!

Im Rahmen unserer iXservices bieten wir verschiedene Dienstleistungen

an, die Kunden helfen, mit den Maschinen Uber die komplette Nutzungs-

dauer zuverlassig, prozesssicher und wirtschaftlich zu produzieren.

Zwei INDEX Servicetechniker berichten von ihren Erfahrungen und

erklaren, was Sie, als Kunde, erwarten dirfen.

Wichtige Punkte beim
Maschinen-Check:

Lagerzustands-Check

Ein Beschleunigungssensor
erfasst die Schwingungen

bei definierten Drehzahlen.
Die Ergebnisse erlauben Riick-
schlisse auf den Lagerzustand.

Spannkraft-Check

Ein externer Sensor ermittelt
die Spannkraft. Wirkungsgrad-
verluste kénnen so erkannt

werden.

Geometrie-Check

Mit Messverfahren werden
Geradheiten, Winkel, Fluchten
und Umkehrspiele der Maschi-
nenkinematik ermittelt sowie
produktionsbedingte Verschleil3-
erscheinungen Uberprift.

Lademagazin-Check

Die Ausrichtung des Lade-
magazins wird erfasst und
ggf. korrigiert, da sie sich

auf die Laufruhe, die Lebens-
dauer der Spindellagerung
und Qualitat des Gesamt-
prozesses auswirken kann.

DREHmMomente 08.2021

Stillstande vermeiden mit

dem Maschinen-Check

Kemal GimUssoy ist Servicetechniker flir INDEX
Mehrspindeldrehautomaten und weil}, wie man
ungeplanten Stillstanden vorbeugen kann: ,,Mit
unserem Maschinen-Check haben wir ein effek-
tives, sehr individuell gestaltbares Angebot zur
vorbeugenden Instandhaltung um die Maschinen-
verflgbarkeit zu sichern.”

Im Maschinen-Check steckt sehr viel INDEX
Know-how und Service-Expertise. Verschiedene
Pakete sorgen daflr, dass jeder Kunde das fir ihn
passende Angebot erhélt. ,Das Basispaket um-
fasst eine umfangreiche Sicht- und Funktionspri-
fung. Optional Gberpriifen wir auch die Geometrie,
Elektronik, Applikation oder die Ausrichtung des
Lademagazins.” Der Maschinen-Check sollte in
einem Intervall von etwa einem Jahr durchge-
fihrt werden. ,,Dann kann man anhand der erfass-
ten, in Protokollen dokumentierten Daten nachver-
folgen, wie sich die Maschine durch Verschleif3
und andere Faktoren verdndert hat”, erklart
GUmUssoy. , Es lassen sich Aussagen treffen, an
welchen Stellschrauben gedreht werden sollte,
und Komponenten definieren, die in nachster
Zeit Uberprift werden sollten, um ungeplanten
Stillstand zu vermeiden.” Er weist ferner darauf

hin, dass der intensive Kontakt zur Instand-
haltung und Fertigungsleitung des Kunden von
groRer Bedeutung ist: ,Die Verantwortlichen
wissen, wie sie ihre Maschine einsetzen, welche
Bereiche besonders gefordert sind. Mit den Er-
kenntnissen aus dem Maschinen-Check und einer
regelméaligen Wartung kénnen wir die Maschine
Uber lange Zeit hundertprozentig leistungsfahig
halten.”

Wartung - malRgeschneidert

Die Wartung ist das A und O, wenn es um die Ver-
fugbarkeit lhrer Maschine geht. Dimitris Ntinoudis,
als Servicetechniker auf die Dreh-Fraszentren
von INDEX spezialisiert, erklart: ,Ganz wichtig
ist uns die enge Zusammenarbeit mit den In-
standhaltern vor Ort. Deshalb nehme ich gerne
den oder die Verantwortlichen des Kunden mit
dazu, bespreche die anstehenden Arbeiten und
erklare, worauf es uns bei der Wartung ankommt.”

Zuerst wird der Maschinenzustand geprift sowie
wichtige Einstellarbeiten und Filterwechsel durch-
geflihrt. Danach erhalt der Kunde ein Protokoll.
Wir besprechen alle festgestellten Daten und
empfehlen darauf aufbauend den individuellen
Wartungsumfang, um die Prozesssicherheit und
Verfligbarkeit zu maximieren und ungeplante
Ausfélle zu vermeiden”, erldutert Ntinoudis. Im
Angebot sind — je nach Maschinentyp — Wartungs-
pakete zu attraktiven Festpreisen, wobei sich die
Inhalte individuell gestalten und ergénzen lassen.

Die Wartung durch den INDEX Fachmann geht
Uber den reinen Austausch von Verschleilskom-
ponenten hinaus. Mit seinem Hersteller-Know-
how kann er auch Fehler erkennen, noch bevor
sie sich bemerkbar machen. Dimitris Ntinoudis
nennt ein Beispiel: ,Uber eine Trace-Aufzeich-

nung identifizieren wir schwergéngige Lager, >

Flhrungen oder eine Kugelrollspindel, die dem-
nachst getauscht werden muss. Gemeinsam mit
dem Kunden versuchen wir dann einen passen-
den Reparaturtermin zu finden.”

Ideal fiir Neu-, Bestands- und
Gebrauchtmaschinen

Der Maschinen-Check bietet sich fir viele Ein-
satzbereiche an. Er empfiehlt sich sogar bei Neu-
maschinen, wie GimUssoy erlautert: , Investiert
ein Kunde zum ersten Mal z.B. in einen Mehr-
spindler, hat er meist wenig Erfahrung mit die-
ser Technik. Wenn wir nach einem Jahr zum
Maschinen-Check kommen, erklaren wir den Ver-
antwortlichen vor Ort, welche Untersuchungen
wichtig sind, welche Schllsse sich daraus ziehen
lassen und worauf wahrend des Jahres zu achten
ist. Wenn wir das Uber Jahre hin gemeinsam
machen, lernt der Kunde seine Maschine bis ins
Detail kennen.”

Dass sich bei Bestandsmaschinen, die bereits
mehrere Jahre und oft im 24/7-Betrieb laufen,
ein Maschinen-Check lohnt, steht auf3er Zweifel.
Denn Verschleif? lasst sich nicht vermeiden, und
auch kleine Bedienfehler hinterlassen Spuren.
Kemal GUmdussoy erklart: ,Natdrlich empfehlen
wir auch hier eine gewisse Regelmafiigkeit, wo-
bei der Kunde das Intervall und den Umfang des
Checks selbst bestimmen kann. Zumindest beim
Umrlsten auf einen neuen Auftrag nach langerer
Laufzeit sollten wir den Check machen. Denn wir
haben schon erlebt, dass Fehler bei laufenden
Bauteilen nicht ins Gewicht gefallen sind, dass

sich aber beim neuen Auftrag erforderliche Tole-
ranzen und Oberflachenglten nicht erreichen
lieRen. Da lasst sich Geld sparen, wenn wir schon
vor dem Einrichten die Maschine checken.”

Selbst fir Gebrauchtmaschinen bieten wir den
Maschinen-Check an. Wer seine INDEX oder
TRAUB Maschine verkaufen und gegeniber
dem Kaufer den Zustand fachménnisch beurteilt
haben mdchte (inklusive einer Einschatzung er-
forderlicher Reparaturen), kann sich gerne an
unseren Service wenden. Wir liefern objektive
Zustandsprotokolle, die bei Verkaufen hilfreich
sein konnen. X

INDEX Maschinen-Check - lhre Vorteile

> Umfassende Uberpriifung zum Erhalt der technischen Verfligbarkeit
» Fir alle Maschinen — auf Kundenbedirfnisse zugeschnittene Pakete
» Know-how und Kompetenz direkt vom Hersteller

> Attraktive Festpreise mit voller Kostenkontrolle

> index-werke.de/maschinen-check

INDEX Wartung - lhre Vorteile

» Vermeidung von ungeplanten Ausfallen

» Erhohung der Maschinenlebensdauer

» Individuelle Wartungsvereinbarungen und Intervalle
> Attraktive Festpreise mit voller Kostenkontrolle

> index-werke.de/wartung
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Kontinuitat plus
neue Perspektiven

Es gibt einen neuen CNC-Drehautomaten INDEX ABC? Ja — aber keine Sorge, liebe ABC-Fans,
trotz starker Verbesserungen im oberen Revolver wie eine elektronisch indexierbare Schaltachse,

Y-Funktionalitat, Hoheneinstellung und Bestlickung mit Doppelwerkzeughaltern haben wir nattrlich

die geschatzten Eigenschaften des aktuellen Modells bewahrt: Das Maschinenkonzept, der

Arbeitsraum und die Aufstellflache sind exakt gleichgeblieben. Alle vorhandenen Teileprogramme

laufen wie gehabt, garantiert ohne EinbufRen bei Stlickzeiten und Zerspanungsqualitat.

DREHmMomente 08.2021

Der CNC-Drehautomat INDEX ABC ist ein Er-
folgsmodell mit beachtlicher Kontinuitat: In gut
25 Jahren konnten wir die Maschine Gber 3000-
mal verkaufen.

Entsprechend umsichtig fand die Weiterent-
wicklung hier zur neuen ABC-Version statt. ,Die
INDEX ABC ist in den Jahren weit gereift”, er-
klart Ulrich Baumann, Entwicklungsleiter Ein-
spindeldrehautomaten. ,Immer wieder haben
wir durch Verbesserungen in der Steuerungs-
und Antriebstechnik sowie bei mechanischen
Komponenten die Effizienz gesteigert. So war
es jetzt eine grofde Herausforderung, das enorm

hohe Niveau des Vorgangermodells beizubehal-
ten und auf dieser Basis erweiterte Funktionen
fur eine noch effizientere, vielseitigere Zerspa-
nung zur Verfliigung zu stellen.”

Das ist vorbildlich gelungen. Unter dem aktuali-
sierten, attraktiven INDEX Design findet der Be-
trachter eine Maschine, die in GréRe und Bau-
raum unverandert geblieben ist. Denn Pramisse
fur die Weiterentwicklung war, dass dabei auf
die unzahligen Programme und werkstiickspezi-
fischen Einrichtungen Ricksicht genommen
wird, die bis heute auf den im Feld befindlichen
Maschinen laufen. »

»

Eine grofse Herausforderung
bei der Entwicklung der
neuen INDEX ABC war,
das enorm hohe Niveau
des Vorgangermodells
beizubehalten und auf
dieser Basis erweiterte
Funktionen flr noch
effizientere Zerspanung

zur Verfligung zu stellen.

Ulrich Baumann leitet die
Entwicklung & Konstruktion
der Einspindeldrehautomaten
bei INDEX

Bewahrtes bewahren

Als zweite Forderung galt: Hinsichtlich der Zer-
spanungsmaoglichkeiten, Stickzeiten und MalR-
haltigkeit darf die zukinftige Ausfihrung auf
keinen Fall hinter der Bisherigen zurickbleiben
— auch nicht zugunsten neuer Funktionalitaten.
Den Nachweis daflr erbrachten die Entwickler
durch einen unmittelbaren Vergleich zwischen
ABC der aktuellen Generation und der modifi-
zierten Maschine, die identisch eingerichtet
wurden. Das Ergebnis: Die weiterentwickelte
Version ist im Stlckzeitvergleich und beim Ver-
halten der MaRhaltigkeit Uber die Maschinenein-
schaltdauer (Thermogang) sogar noch etwas
besser. Im Bereich der Grenzzerspanung (Span-
tiefe beim Einstechen) erreichte sie das ge-
wohnt hohe Niveau.

Damit kénnen bisherige ABC-Anwender jede
hinsichtlich Werkzeug- und Programmtechnik
aufwandig optimierte Bearbeitung auch auf einer
neu anzuschaffenden INDEX ABC mindestens
genauso gut durchfiihren — und ein zusatzliches
Plus verbuchen. Denn flr neue Zerspanungsauf-
gaben stehen erweiterte Funktionen zur Verfa-
gung, die noch mehr Effizienz und ein gréReres
Bauteilespektrum versprechen.

Im Optimierungsfokus:

der obere Werkzeugrevolver

Die Verbesserungen konzentrieren sich im We-
sentlichen auf den oberen Revolver, bei dem ein
hochibersetztes, stufenloses Getriebe die bis-
her Uber eine Hirth-Verzahnung realisierte stu-
fenweise Positionierung ersetzt. So kann der
Revolver jede beliebige Position einnehmen.
Das eroffnet vielfaltige Moglichkeiten, wie bei-
spielsweise eine interpolierte Y-Achse, die den
oberen ABC-Revolver zu auRermittigem Bohren
und Flachenfrasen befahigt.

Auch die Spitzenhdheneinstellung der Schnei-
den ist jetzt einfacher zu bewerkstelligen, was
zum einen bei einer Innenbearbeitung von klei-
nen Bohrungen noch mehr Prézision verspricht.
Zum anderen lasst sich durch eine solche Ho6-
henkorrektur die Oberflache bzw. das Spanbild
verbessern.
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Ein weiterer Vorteil ergibt sich aus dem jetzt
moglichen Einsatz von Doppelwerkzeughaltern.
Denn damit erhéht sich — bei gleicher Revolver-
gréRe und Anzahl der Stationen — der Werkzeug-
vorrat von bisher sieben auf jetzt bis zu
14 feste oder angetriebene Werkzeuge. Dieses
Plus lasst sich flr Schwesterwerkzeuge oder
ein grolderes Bearbeitungsspektrum nutzen.
Eine weitere Station ist fix von der Synchron-
spindel fir die Rickseitenbearbeitung vorbelegt.

Fiir zukiinftige Aufgaben geriistet

Mit dem stufenlos schaltbaren Revolver, seiner
Y-Funktionalitat, der Héheneinstellung und Mehr-
fachhaltern wird die INDEX ABC ihre Erfolgsge-
schichte weiterschreiben, davon sind wir Uber-
zeugt. Denn dieser kleine, extrem schnelle
CNC-Produktionsdrehautomat wird nun auch
aktuellen Markttrends hin zu kleineren Stlck-
zahlen und komplexeren Geometrien gerecht.
Sein glnstiges Preis-Leistungsverhéltnis lasst
sich in Zukunft auch fur Teile nutzen, die bisher
eine teurere Maschine erfordert hatten. X

Maschinenhighlights
INDEX ABC

» Unveranderter Footprint und Arbeitsraum
gegenlber Vorgangermodellen

» Spitzenwerte bei Stlickzeit, MaRhaltigkeit
und Grenzzerspanung

» Werkzeugrevolver stufenlos schaltbar

» Werkzeugrevolver mit Y-Achse, Hohen-
verstellung und Doppelwerkzeughaltern
ausgestattet

» Automatisierung durch Stangenlade-
magazine und Entnahmehandling

Mehr erfahren:
2 index-werke.de/abc
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Effizient Fertigen mit
intelligenter Automation

Automationslésungen made by INDEX sorgen fur intelligentes Handling
Ihrer Werkstlcke. Wir bieten lhnen flr alle unsere Maschinen vielfaltige
Maoglichkeiten an. Beginnend mit Stangenlademagazinen, maschinen-
integrierten oder roboterautomatisierten Losungen bis hin zur individuellen,
anwendungsspezifischen Losung — alles aus einer Hand.

Stangenlademagazine

INDEX Stangenlademagazine sind ideal auf un-
sere Maschinen fur das einspindlige und mehr-
spindlige Drehen abgestimmt. Sie Uberzeugen
durch kurze Rustzeiten, eine optimale Drehzahl-
ausnutzung, schnelle Stangenwechsel und eine
schwingungsarme Stangenfihrung flr beste
Oberflachenqualitaten.

Maschinenintegrierte Lésungen
Unsere Maschinen bieten Ihnen unterschiedliche
Moglichkeiten der Werkstlckzu- und abfiihrung —
schnell, sicher und schonend, z.B.:
I Flexibles Zu- und Abflhren durch Portallader
mit Einfach- oder Doppelgreifer
I Portalsysteme mit Transportband
zum Abflihren von Werkstlcken
I Ausspllen durch die Gegenspindel

Robotorautomatisierte Losungen

Mit der Roboterzelle iXcenter kénnen Roh- und/
oder Fertigteile schnell, sicher und flexibel zu-
und abgeflihrt werden. Die Roboterzelle ist je
nach Maschinentyp ergonomisch integriert und/
oder nach |hren Anforderungen flexibel und
modular erweiterbar.

Kundenspezifische Losungen

Die passende Losung fur Ihre individuellen Anfor-
derungen — mit langjahriger Erfahrung aus vielen
Branchen:

Bandanlagen/Umlaufbander

Greifer auf Revolver

Entladesysteme

Magazinschienen

Portalladersysteme

Palettenstationen

Roboterzellen, u.v.m.

Sie mochten mehr erfahren?
> index-werke.de/automation

DREHmMomente 08.2021

Wie konnte eine optimale Automation in der Drehteilefertigung aussehen?

Benjamin Baron, Leiter Automatisierung bei
INDEX, ist Uberzeugt, mit den modular aufge-
bauten iXcentern eine Antwort auf diese Frage
zu haben. Im Gesprach mit der DREHmomente-
Redaktion erlautert Baron, welche Starken die
Roboterzellen auszeichnen und wie sie sich in
die Fertigung integrieren lassen.

Herr Baron, welchen Kunden wiirden Sie eine
iXcenter Losung empfehlen?

Den einen Kunden gibt es flir das iXcenter nicht.
Die Anforderungen und Anwendungsgebiete sind
sehr vielfaltig. Dazu gehort zum Beispiel die Ver-
ldngerung der Schichten in den Abend oder das
Wochenende. Vor allem die integrierten iXcenter
sind im Preis-Leistungs-Verhaltnis sehr interes-
sant und haben sich beim Betrieb der Anlage in
der Nacht- und Wochenendschicht schnell
amortisiert. Damit kommen sie flr ein breites
Kundenspektrum in Frage. Aber auch bei kleinen
LosgroRen mit haufigem Umrlsten leistet ein
modulares iXcenter z.B. durch den automatischen
Greiferwechsel gute Dienste. Weitere Features
sind die Integration von vor- oder nachgelager-
ten Prozessen, lageorientiertes Zu- und Abflhren,
flexible Ristmdglichkeiten auf neue Werkstlcke
oder komplexe Zuflihrvorgéange z.B. rotations-
unsymmetrischer Werkstlicke in ein Sonder-
spannmittel.

Sehen Sie den Knickarmroboter als universell
beste Automation oder empfehlen Sie je nach
Anwendung zum Beispiel auch eine Portallésung?

Wir bei INDEX finden immer die bestmaogliche
Losung fur den Kunden und seine Anwendung.
So wird bei jeder Projektanfrage gepruft, welche
Automation am besten geeignet ist. Sicherlich
ist der Knickarmroboter in puncto Flexibilitat und
Integration nachgelagerter Prozesse unschlagbar,
aber in manchen Féllen sind andere Anforderun-
gen wie Aufstellflache, Preis oder Geschwindig-
keit im Fokus und kdnnen abhangig vom Werk-
stiick und Bearbeitungsprozess mit anderen
Automationslésungen besser erflllt werden.

Was macht die Modularitéat der iXcenter
Roboterlésungen aus?

Aus Sicht des Kunden sieht es doch so aus: Je
nach Werkstlick und Bearbeitungszeit ergeben
sich relativ lange Stillstandzeiten der Werkstick-
handhabung — egal, ob es sich um eine Portal-
oder Roboterldsung handelt. Bei der modularen
Roboterzelle hat man die Mdglichkeit der Integra-
tion nachgelagerter Prozesse wie Reinigen, Mes-
sen oder Beschriften und kann diese Zeiten sinn-
voll nutzen und den Mehrwert der Automation und
damit der Gesamtanlage deutlich steigern. Aber
auch fir INDEX sind die iXcenter ein wichtiger
Baustein im Portfolio. Die Modularitat gibt uns
die Moglichkeit, wettbewerbsfahige Losungen
im Rahmen eines Gesamtpaketes bei vielfaltigen
kundenspezifischen Anforderungen abzudecken.

Welche nachgelagerten Prozesse lassen sich
in der Zelle noch erledigen?

Beim iXcenter unterscheiden wir zwischen der
maschinenintegrierbaren und der modularen Lo6-
sung. Bei der maschinenintegrierbaren Losun-
gen liegt der Fokus auf der kompakten Baugrofie
und dem Be- und Entladen der Maschine. Kleine-
re Sonderlésungen wie Abblasstationen oder
Messeinrichtungen werden auch hier realisiert.
Beim modularen iXcenter setzen wir auf Flexibi-
litdt und haben die Moglichkeit der Integration
einer Vielzahl an vor- und nachgelagerter Pro-
zesse wie unterschiedliche Reinigungsverfahren,
Mess- und Prifverfahren, Entgratstationen oder
Beschriftungsanlagen.

Wie ist das Feedback der Kunden bislang?

Die Ruckmeldungen aus dem Feld sind durch-
weg positiv. Wir haben mit unserem iXcenter ei-
nen Nerv getroffen. Neben der technisch guten
Losung und den perfekt abgestimmten Schnitt-
stellen ist vor allem zu nennen, dass sich INDEX
als Komplettanbieter prasentiert. Der Kunde be-
kommt sowohl die Maschine als auch die Robo-
terzelle aus einer Hand. Ob Projektanfrage,
Schulung, Anfahrunterstiitzung oder Service —
der Kunde hat einen zentralen Ansprechpartner
fur all seine Anliegen. Aber auch optisch ist die
Gesamtanlage ein echtes Highlight, da alles gut
aufeinander abgestimmt ist.

Wie lassen sich die iXcenter Automations-
I6sungen in eine digitale, vernetzte Fertigung
integrieren?

Uber die Anbindung der Maschinen an unsere
iXworld sind nattrlich auch unsere Automations-
|[6sungen an eine digitale, vernetzte Fertigung
angebunden. X
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Allrounder fur
den Werkzeugbau

Vor zwei Jahren stellten wir unsere neuentwickelten CNC-Universaldrehmaschinen
INDEX B400 und TRAUB TNA400 vor, die sich inzwischen bei vielen Kunden bewahrt
haben. Zum Beispiel bei der Rennsteig Werkzeuge GmbH: Im dortigen Werkzeugbau
beweist die TRAUB TNA400 Tag fur Tag ihre Flexibilitat. Auf ihr entstehen kleine,
grof3e und auch sehr komplexe Teile vorwiegend in kleiner Stlckzahl.

DREHmMomente 08.2021

Handwerkzeuge von RENNSTEIG sind weltweit
fir héchste Qualitdt sowie ergonomische und
praxistaugliche Funktionalitat bekannt. Die Zan-
gen und Schlagwerkzeuge werden vielfach in
der Kabelverarbeitung verwendet, aber auch in
der Sanitarinstallation, Metallbearbeitung, im Bau-
und Montagebereich sowie bei Spezialanwen-
dungen, auf Baustellen, in der Werkstatt oder bei
Reparaturen im Auto und Flugzeug.

Das Spektrum reicht von Standardprodukten bis
hin zu kundenspezifischen Spezialwerkzeugen.
Ein Beispiel: RENNSTEIG entwickelte eine spe-
zielle Crimpzange zur Reparatur von Verkabelun-
gen in Flugzeugen. Sie GUbernimmt das Crimpen

von Isolation und Leiter in einem Arbeitsgang —
in einem Genauigkeitsspektrum von zwei hun-
dertstel Millimetern!

Werkzeugbau fertigt anspruchsvolle
Bauteile in kleinsten Stiickzahlen
Besondere Kennzeichen der RENNSTEIG-Hand-
werkzeuge sind innovative Herstellungsprozesse,
hochwertiges Material, prézise Verarbeitung und
ein auf Langlebigkeit ausgelegtes Design. Dazu
betreibt RENNSTEIG eine intensive Forschung
und Entwicklung sowie einen eigenen Werk-
zeug- und Musterbau, den Gerhard Konig leitet.
Er erklart: ,Wir sind eine Abteilung mit einem

sehr abwechslungsreichen Aufgabenspektrum. >

Es reicht von Musterteilen fir Neuentwicklungen,
Uber Vorrichtungen, Schmiedegesenke, Schneid-
und SpritzgieRwerkzeuge bis hin zu Komponen-
ten flr den hauseigenen Maschinenbau.” We-
sentliches Merkmal der durchgehend in hoher
Prazision zu fertigenden Bauteile: Sie werden
nur in kleinsten Stiickzahlen bendtigt.

Im Werkzeug- und Musterbau sind 22 Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter beschéftigt. Steffen Konig,
Sohn des Werkzeugbauleiters und ab Herbst
dessen Nachfolger, erklart: ,Wir bendtigen ei-
nen vielseitigen, modernen Maschinenpark, der
alle wichtigen Bearbeitungsverfahren abdeckt.
Da unsere bisherige CNC-Drehmaschine den
Anforderungen nicht mehr gewachsen war,

machten wir uns vor zwei Jahren auf die Suche
nach einer neuen. Die Wahl fiel schlief3lich auf
die TRAUB TNA400.”

CNC-Drehmaschine wird bis zu

fanf Mal taglich umgeriistet

Die Anforderungen des RENNSTEIG-Werkzeug-
baus sind hoch. Das Bauteilspektrum umfasst
einen Durchmesserbereich von 2 mm bis zu 250
mm. ,,Am liebsten hatte ich eine Maschine ge-
habt, die eine Werksticklange bis zu 1000 mm
zulasst”, verrat Gerhard Konig. ,,Doch wir fan-
den leider kein flur uns geeignetes Angebot.
Aber mit der Drehlange von 750 mm der
TNA400 kénnen wir gut leben, schlieBlich deckt
sie weit Uber 90 Prozent unserer Bedarfe ab.”

)) An meiner CNC-Drehmaschine TRAUB TNA400
schatze ich, dass sie leistungsstark, stabil, einfach zu
bedienen und zu rlsten ist. Besonders hilfreich ist die
Software TRAUB WinFlex, die auf einem separaten
PC lauft. Sie unterstltzt die schnelle und sichere
Programmierung der TNA400 inklusive Simulation.

Christian Annemiiller ist der zustandige
Maschinenbediener bei RENNSTEIG

>

better.parts.faster.
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Im RENNSTEIG-Werkzeugbau
muss die CNC-Drehmaschine
extrem flexibel sein. Schliel3-

lich wird sie taglich mehrmals
umgerustet.

Von rechts nach links:

die Werkzeugbauleiter
Steffen und Gerhard Konig,
Maschinenbediener Christian
Annemdiller und Robin Gehrt,
der zustandige Gebietsver-
kaufsleiter von INDEX

7
o
Weitere Erfolgsgeschichten

unserer Kunden online:
) index-werke.de/success

DREHmomente 08.2021

Steffen Konig ergédnzt: ,Besonders wichtig ist,
eine hohe Stabilitdt der Drehmaschine, um auch
bei den groRen Teilen hohe Genauigkeiten im Be-
reich von ein, zwei hundertstel Millimeter zu ge-
wabhrleisten.”

Im Fokus standen aulRerdem die gute Zugang-
lichkeit und einfache Rustbarkeit der Maschine.
Denn es ist keine Seltenheit, dass im RENNSTEIG-
Werkzeugbau gleich mehrfach téglich umger(stet
wird. ,Wir missen die Nebenzeiten geringhalten”,
argumentiert Steffen Konig. ,Das ist fir uns viel
wichtiger, als ein auf die Millisekunde optimiertes
Programm.”

Universal, kraftvoll und flexibel

. Mit der TRAUB TNA400 haben wir eine Ma-
schine gefunden, die den hohen Anspriichen
unseres Werkzeugbaus gerecht wird"”, da sind
sich Gerhard und Steffen Konig einig. ,Unser erster
Eindruck auf der EMO 2019 hat sich bei einem
Vor-Ort-Termin im Vorflhrzentrum bei INDEX
bestatigt, wo wir die Universaldrehmaschine un-
ter Span begutachten konnten.” Seit September
2020 ist die TRAUB TNA400 nun im RENNSTEIG-
Werkzeugbau in Steinbach-Hallenberg in Betrieb —
und erflllt die hohen Erwartungen der Verant-
wortlichen.

Das in Mineralguss ausgeflhrte Maschinenbett
mit den durchgéangig grofR dimensionierten Flh-
rungen sorgt flr hohe Steifigkeit und Schwin-
gungsarmut. , Das tragt entscheidend dazu bei,
dass wir die geforderte Prazision erreichen”,
bestatigt Steffen Konig. Fir die kraftvolle Zer-
spanung sorgt die riemengetriebene Haupt-
spindel mit A8-Kurzkegel und 24 kW Leistung.

Auf der Gegenseite ist ein Reitstock vorhanden,
der auf grofRziigig dimensionierten Walzfihrun-
gen sitzt und sich frei aus dem NC-Programm
heraus positionieren Iasst.

Beim Revolver entschieden sich die Werkzeug-
bauer fir den von TRAUB bekannten Scheiben-
revolver mit zwolf VDI40-Aufnahmen. Er weist
gegenlber dem ebenfalls als Option zur Verfi-
gung stehenden Sternrevolver Vorteile beim Ein-
satz grolRer Vollbohrer bzw. Bohrstangen auf, da
die Krafte direkt in den Revolver geleitet werden.
.Fur angetriebene Werkzeuge nutzen wir ein er-
génzendes Schnellspannsystem, das den Rist-
vorgang weiter beschleunigt”, erwéahnt Gerhard
Kdnig. FUr einen zusétzlichen Freiheitsgrad sorgt
die orthogonale, lineare Y-Achse. Sie verleiht
den Werkzeugbauern die gewlinschte Flexibili-
tat, was der Komplexitat der bearbeitbaren Bau-
teile zugute kommt.

Steffen Konig weist auf die kompakte Bauweise
und gute Zugénglichkeit der TRAUB TNA400 hin,
die es dem Maschinenbediener ermdglicht, alle
Rustarbeiten bequem aus der Nahe auszufihren.
Die Programmierung erledigt dieser etwas ab-
seits der Maschine an einem PC-Arbeitsplatz.
Dazu nutzt er die Software TRAUB WinFlex, die
es ihm ermdglicht, 3D-Bauteildaten zu laden und
zur NC-Programmierung zu nutzen. Steffen Konig
erklart: ,WinFlex macht ein separates CAM-System
Uberflissig, denn die Software bietet leistungs-
fahige Funktionen zur Programmierung, Optimie-
rung und Simulation. Damit kénnen wir parallel
zur Bearbeitung auf der Maschine schnell und
sicher programmieren und dann die fertigen, ge-
priften Programme zur Steuerung Ubertragen.” X

Das zeichnet die
TRAUB TNA400 aus:

» Steifes, schwingungsarmes Mineral-
gussbett in 45°- Block-Bauweise

» Arbeitsspindel A8 mit Riemenantrieb
fur hohe Drehmomente

» Spindeldurchlass @ 82 mm,
Spannfutter bis @ 315 mm

» GroRzlgig ausgelegte Bettfihrungen

» Stern- oder Scheibenrevolver
fir 12 Werkzeuge

» Orthogonale, lineare Y-Achse

» Option NC-Reitstock oder
Gegenspindel

Rennsteig Werkzeuge GmbH

Seit 1959 entwickelt und fertigt RENNSTEIG Profi-Handwerkzeuge
flr verschiedene Branchen. Das Unternehmen — seit 1991 eine
eigenstandige Tochter der KNIPEX-WERK C. Gustav Putsch KG

in Wuppertal — gilt heute als einer der weltweit flihrenden
Werkzeughersteller. Dementsprechend existiert ein globales Netz
an Vertriebspartnern. Der Exportanteil liegt bei Uber 50 Prozent.
RENNSTEIG beschaftigt am Stammsitz in Steinbach-Hallenberg
und in der amerikanischen Niederlassung Uber 350 Mitarbeitende.

Rennsteig Werkzeuge GmbH
An der Koppel 1, D-98587 Steinbach-Hallenberg
2> www.rennsteig.com
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Die vielfaltige Welt der
Verzahnungstechnologie

Verzahnungen wurden bisher grofstenteils auf speziellen Verzahnungsmaschinen gefertigt.

Durch die stetigen Verbesserungen moderner Drehmaschinen und Dreh-Fraszentren,

beispielsweise durch den Einsatz direkt angetriebener Werkzeuge und Motorfrasspindeln,

stiegen auch die Moglichkeiten zur Verfahrensintegration. So hat INDEX im Laufe der Zeit immer

mehr Verzahnungsverfahren auf den Maschinen implementiert. Volker Sellmeier gibt einen

Uberblick und erldutert die besonderen Herausforderungen bei Antrieben der Elektromobilitat.

Jetzt Film ansehen:
> index-werke.de/
e-mobility-video
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Die Welt der Verzahnungen ist vielfaltig. Es
existiert eine Vielzahl an unterschiedlichen Ver-
zahnungsarten und Herstellverfahren. Wichtige
Unterscheidungsmerkmale sind Auen- und In-
nenverzahnungen, Lauf- und Steckverzahnungen,
Gerade-, Schrag- oder Bogenverzahnungen,
Stirnrader, Kegelrader, Kronenrdder, Beveloid-
rader, Schnecken, Schneckenrader, usw. Die
Verzahnungsverfahren lassen sich grundsatzlich
in einzelteilende und kontinuierlich teilende Ver-
fahren unterscheiden. Bei beiden Unterteilun-
gen gibt es dann wiederum die Unterscheidung
nach waélzenden und nicht wélzenden Verfahren.

Das wohl bekannteste Verzahnungsverfahren
ist das Abwalzfrasen, mit dem gerade- und
schrdgverzahnte Stirn- und Beveloidréder gefertigt
werden kénnen. Der schneckenférmige Abwalz-
fraser wird bei den Dreh-Fraszentren Uber das
Werkzeugmagazin einseitig in die Motorfras-
spindel eingespannt. Fir Revolverdrehmaschinen
gibt es spezielle Abwalzfrashalter mit einstellba-
ren Winkelkopfen, in die die Abwalzfraser beidsei-
tig eingespannt werden. Die einfache Umsetzung
und intuitive Programmierung des Abwalzfra-
sens erfolgt Uber einen eigenen Steuerungszyklus.
Dieser erzeugt nicht nur die notwendige Achs-

»

Bei Pedelecs und E-Bikes
legen Endkunden grolden
Wert auf einen akustisch
moglichst kaum wahrnehm-
baren Antrieb. Mittels

der Verfahrensintegration
konnen die hierflir notwen-
digen Genauigkeiten sicher
und aulerst wirtschaftlich
hergestellt werden.

Dr.-Ing. Volker Sellmeier
leitet die Technologie-
entwicklung bei INDEX

kopplung, sondern ermoglicht auch durch verschie-
dene Shift-Strategien eine gleichmaéfie Werkzeug-
ausnutzung.

Ein Alleinstellungsmerkmal besitzt INDEX beim
Verzahnen von Spiralkegelradern auf Dreh-
Fréaszentren. Spiralkegelrdder gehdren aufgrund
ihrer komplexen Form und der komplexen Pro-
zesskinematik zu den wohl anspruchsvollsten
Verzahnungen. Lange Zeit konnten solche Ver-
zahnungen nur auf speziellen Kegelradabwalz-
Frasmaschinen gefertigt werden. Die Komplett-
bearbeitung solcher Bauteile auf INDEX Dreh-
Fraszentren bietet etliche Vorteile. Die Kegelrader
kénnen nahezu komplett in einer Aufspannung
gefertigt werden, wodurch deutlich bessere Ver-
zahnungsqualitdten erzielt werden und die Durch-
laufzeiten drastisch gesenkt werden. Durch den
dazugehdrigen Steuerungszyklus lassen sich auch
Flankenmodifikationen und damit einhergehende
Tragbildkorrekturen schnell und einfach umsetzen.

Das Walzschalen ist das Verzahnungsverfahren
mit dem aktuell starksten Wachstumspotential.
Die Griinde hierfur sind neben der duRerst hohen
Produktivitat des Verfahrens, die Moglichkeit
Verzahnungen zu fertigen, die sehr dicht an Stor-
konturen liegen. Ferner kénnen damit auch sehr
gut Innenverzahnungen hergestellt werden, die
bislang nur auf StoRmaschinen maoglich waren.
Durch das Walzschalen lassen sich hier enorme
Produktivitdtsgewinne und Kosteneinsparungen
erzielen. INDEX bietet dieses Verfahren

nicht nur auf allen Dreh-Fraszentren

mit direkt angetriebener Motorfrasspindel an,
sondern auch auf den Mehrspindeldrehautoma-
ten. Bei Letzteren kommen spezielle, direkt an-
getriebene Walzschaleinheiten mit flexibel, win-
kelverstellbaren Basishaltern zum Einsatz.

Gerade vor dem Hintergrund zunehmender
Elektromobilitdét kommt dem Thema Verzahnen
eine immer grofkere Bedeutung zu. Da bei elek-
trisch angetriebenen Fahrzeugen die Gerdusch-
kulisse im Innenraum deutlich niedriger ist, ricken
andere Gerduschquellen, wie z.B. die aus dem
Antriebsstrang und dem Getriebe, stérker in den
Fokus. Und nicht nur bei Autos, sondern auch
bei Pedelecs und E-Bikes legen Endkunden gro-
Ren Wert auf einen akustisch moglichst kaum
wahrnehmbaren Antrieb.

Durch die Verfahrensintegration er¢ffnen sich
INDEX Kunden ganz neue Moglichkeiten. So ge-
horen z.B. auch Aufspannfehler der Vergangen-
heit an, wenn zwischen der Fertigung der Be-
zugsflachen der Verzahnung und der Verzahnung
selbst nicht neu aufgespannt werden muss.
Und nicht zuletzt ist neben der besseren Ferti-
gungsqualitat auch die Durchlaufzeitverkirzung
ein deutlicher Vorteil, da sich die Verzahnungs-
bauteile oftmals von der Stange komplett ferti-
gen lassen. Einschlief3lich dem Entgraten durch
integrierte Verfahren wie beispielsweise das
ChamferCut-Verfahren oder radiales Verzahnungs-
entgraten im kontinuierlichen Teilverfahren oder
auch einfach nur Blrsten, welches sich bei klei-
neren LosgroRen anbietet. X
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In der aktuellen Generation eines E-Bike-Motors befinden sich eine Vielzahl von
verzahnten Bauteilen. Mit dem Produktionsdrehautomaten INDEX C100/C200
kann Abwalzfrasen einer Laufverzahnung realisiert werden (links). Das rechte Bild
zeigt den Mehrspindeldrehautomaten INDEX MS40-6 beim Walzschalen einer
AulRenverzahnung mittels einer direkt angetriebenen Motorfrasspindel.

better.parts.faster.
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Wachstumsmotor

E-Mobilitat

Wir sind zu Gast bei unserem Kunden, der hGears AG im Werk

Schramberg. Das 1958 gegrindete Unternehmen ist seit langem

auf die Herstellung und den Vertrieb von Prazisionsdrehteilen,

Getriebebausatzen und Systemlosungen spezialisiert. Heute steht

die E-Mobilitat im Fokus. Der Umsatz in diesem hGears-Geschéafts-

bereich ist im vergangenen Jahr um knapp 60 Prozent gewachsen

und soll sich Uber die nachsten Jahre verdreifachen.

Politik und Umweltbewusstsein sorgen dafdr,
dass die E-Mobilitat boomt. Die Marktforscher von
IHS Markit belegen das mit Zahlen. Einer aktuel-
len Studie zufolge, wird der Absatz von Elektro-
und Hybridfahrzeugen in Europa zwischen 2018
und 2025 um durchschnittlich rund 43% pro Jahr
wachsen (Quelle: IHS 2021). Diese Informationen
liefert uns Geschéaftsfiihrer Dr. Matthias Aust. Er
erklart: , Die hGears AG ist seit Mai 2021 an der
Frankfurter Borse gelistet. Im Zuge des Borsen-
gangs haben wir den Markt ,E-Mobilitat’ genau
unter die Lupe genommen und erfreut festge-
stellt, dass unsere eigenen Prognosen von un-
abhéngiger Seite bestatigt wurden.”

Erfolgversprechende Basis: tiefes Getriebe-
und Verzahnungs-Know-how

Bei der hGears AG in Schramberg nimmt der
Geschaftsbereich E-Mobilitat die umsatzstarkste
Position ein. Hier entstehen taglich — fast aus-
schlieRlich auf INDEX Mehrspindeldrehautoma-
ten — mehrere tausend Getriebesatze. Das Set
fir E-Bike-Antriebe besteht aus Antriebs- und
Kurbelwelle sowie einer Zahnscheibe. Das sind
Hochpréazisionskomponenten, die hohen Dreh-

hGears AG

momenten standhalten, ein geringes Gewicht
aufweisen und flr moglichst gerduscharmen
Betrieb sorgen missen.

Das erfordert groRes Know-how und einen hoch-
wertigen Maschinenpark, wie Matthias Aust aus-
flhrt (siehe Interview). Beides ist in seinem Unter-
nehmen vorhanden, das sieht erin der Nachfrage
bestatigt: ,,In Europa wurden laut dem Verband
CIE Cycling Industries Europe im Jahr 2020
geschétzte 4,6 Millionen E-Bikes verkauft. Basie-
rend auf unseren eigenen Berechnungen enthiel-
ten davon etwa zwei Millionen Rader unsere
Getriebeséatze.”

Beste Wachstumsaussichten

Dass sich die Auftragslage verschlechtert, ist nicht
zu erwarten. Denn der Markt fur E-Bikes mit
Mittelmotor und Tretunterstiitzung wird zwischen
2019 und 2025 jahrlich um etwa 22% wachsen
(Quelle: Cycling Industries Europe). ,Dariber hi-
naus nimmt die Anzahl der E-Bikes mit Naben-
schaltung zu, was den Anwendungsbereich fir
unsere Hochprazisionskomponenten erweitert,”
fligt Matthias Aust hinzu. »

hGears ist ein globaler Hersteller von Hochpréazisionsgetriebeteilen und -komponenten.
Neben den Geschaftsbereichen ,E-Tools” sowie , Conventional” ist es vor allem die

. E-Mobility”, die flir Wachstum sorgt. Die hGears AG hat ihren Hauptsitz in Schramberg,
Deutschland und zwei weitere (Produktions-)Standorte in Padova, Italien und Suzhou, China.
Mit 350 Mitarbeitern ist der Hauptsitz in Schramberg dabei der groRte Standort. Die hGears AG
beschéaftigte 2020 insgesamt 862 Mitarbeiter und erzielte 126 Mio. Euro Umsatz.

hGears AG, Brambach 38, D-78713 Schramberg
2> www.hgears.com

hGears nutzt 38 INDEX

Mehrspindeldrehautomaten,

um u.a. Zahnscheiben zu
fertigen. Automatisierung
spielt eine wichtige Rolle:
Jede Neumaschine wird
entsprechend ausgerustet.

Dr. Matthias Aust ist Geschéftsflihrer des
Schramberger Standorts der hGears AG. Mit Co-
Development, grofsem Getriebe- und Zerspanungs-
Know-how und einem Maschinenpark mit zahl-
reichen INDEX Mehrspindeldrehautomaten haben
es die Schramberger zu einem Top-Lieferanten
fur hochpréazise E-Bike-Getriebekomponenten ge-
bracht.

Herr Dr. Aust, worin sehen Sie die heraus-
ragende Stéarke lhres Unternehmens, vor allem
in Ihrem Geschéftsbereich E-Mobilitéat?

Die hGears AG hat ein Uber viele Jahre erwor-
benes Know-how in der Getriebetechnik und
Verzahnung, das wir in Kundenbeziehungen ein-
bringen kénnen. Das heil’t, idealerweise arbeiten
wir mit unseren Kunden in einem ,,Co-Develop-
ment”-Prozess zusammen. Gemeinsam Uberprifen
wir die Bauteile, optimieren Geometrien und Ma-
terialwahl, so dass der Herstellprozess den An-
forderungen hinsichtlich Prazision, Qualitat und
Wirtschaftlichkeit gerecht wird. Wir agieren also
nicht nur als Lieferant, sondern sind auch Ent-
wicklungspartner und Dienstleister flr Proto-
typenteile. Das ist flr Hersteller von E-Bikes
sowie anderen Elektro- und Hybridfahrzeugen
besonders wichtig, da hier die Anforderungen
an funktionskritische Teile sehr hoch sind und
oft malRgeschneiderte Losungen erfordern.

Welche Teile liefern Sie fiir die E-Mobilitat,
und worauf kommt es bei diesen Teilen
besonders an?

Waéhrend hGears in Padua auch Komponenten
fir den E-Antrieb von Automobilen produziert,
sind wir hier in Schramberg in erster Linie auf den
E-Bike-Antrieb spezialisiert. Das heif3t, wir liefern
zum Beispiel fur die aktuelle Antriebsgeneration
ein Set, das aus Antriebs- und Kurbelwelle sowie
einer Zahnscheibe besteht. Alle drei Bauteile
unterliegen hochsten Prazisionsanforderungen,

Wie wird man zu einem fiihrenden Anbieter von E-Bike-Antriebskomponenten?

um die hohen Drehmomente zu Ubertragen und
dabei kaum Gerédusche zu verursachen. Ein mog-
lichst geringes Gewicht ist eine weitere Heraus-
forderung, die wir schon bei der Entwicklung im
Auge behalten miissen. Ubrigens produzieren wir
auch noch fir altere Antriebsgenerationen, aller-
dings in geringeren Stiickzahlen.

Zur Herstellung dieser Teile setzen Sie
fast ausschlieBBlich auf Mehrspindel-
drehautomaten von INDEX.

Warum nutzen Sie diese Technologie?

Das stimmt. Wir haben in Schramberg insgesamt
40 Mehrspindler, davon 38 INDEX Maschinen,
die zum Teil auch fir unsere anderen beiden Ge-
schéaftsbereiche im Einsatz sind. Die Technik ist
im Vergleich zu Einspindeldrehautomaten recht
komplex — aber wenn alles funktioniert, sehr
erfolgreich. Das Einrichten, die Bedienung und
Wartung erfordert qualifizierte Mitarbeiter, die
wir Gott-sei-Dank haben. Aber bei unseren Grol3-
serien, die auf den Mehrspindlern das ganze
Jahr dreischichtig laufen, lohnt sich der Auf-
wand auf alle Félle.

Zumal sich die INDEX MS-Maschinen mit sechs
oder acht Spindeln fir die Komplettbearbeitung
von anspruchsvollen Geometrien inklusive Ver-
zahnungen sehr gut eignen. Wir erhalten die
Bauteile fix-und-fertig von den Maschinen, so
dass wir sie direkt zum Harten geben kdnnen.
AnschlieRend werden sie — wenn erforderlich —
geschliffen und gehont.

Warum bevorzugen Sie die Marke INDEX?
Wo liegen — lhrer Meinung nach -
die Starken dieser Maschinen?

Zum einen ist die Technik herausragend. Ob das
die kompakte Spindeltrommel ist, die die Basis
flr hohe Prazision darstellt, oder das Konzept,
dass zwei Werkzeuge gleichzeitig an jeder Spindel
im Eingriff sein kdnnen, oder die Synchronspindel
flr die Rlckseitenbearbeitung — bei INDEX wis-
sen wir, dass das alles funktioniert.

Da wir mit dem Hause INDEX schon fast seit
der Unternehmensgriindung im Jahr 1958 ver-
bunden sind, kennen wir die Maschinen von
Grund auf und sind in der Lage, das Beste aus
ihnen herauszuholen. Die Zahnscheibe, die beim
E-Bike den Freilauf ermoglicht, fertigen wir zum
Beispiel auf der INDEX MS40-6. X
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Herstellungszeit bei
Elektromotoren halbiert!

Konesko AS, der fihrende estnische Hersteller von Elektromotoren, errichtete 2019 ein

neues Logistikwerk in Turi-Alliku. Herzstlck der dortigen Fertigungsstatte sind zwel

Dreh-Fraszentren INDEX G200. Mit diesen beiden Maschinen ist es Konesko gelungen,

Elektromotoren-Wellen in einem Arbeitsgang komplett zu bearbeiten — inklusive

Schleif- und Messvorgangen. Einspareffekt: 50 Prozent der bisherigen Herstellungszeit.

Von Petri Kulman / Magazin ,Eurometalli”, Finnland

7
o
Weitere Erfolgsgeschichten
unserer Kunden online:

) index-werke.de/success
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Konesko betreibt ein Motoren- und ein Elektro-
komponenten-Werk in Koeru sowie eine Fabrik
in Pdltsamaa, in dem grofée und schwere Metall-
teile produziert werden.

Das 2019 errichtete Logistikzentrum in Tari-Alliku
ist der neueste und modernste Standort. Fir die
dortige Produktion investierte der E-Motoren-
Hersteller in zwei Dreh-Fraszentren vom Typ
INDEX G200. Ein 60 Meter langes flexibles Ferti-
gungssystem (FMS) von Fastems mit 592 Palet-
tenplatzen erganzt die dortige Fertigung und
steigert die Effizienz der neuen Fabrik zuséatzlich.
Gert Marmor, technischer Leiter von Konesko,
erklart: ,Wir verfigen Uber langjahrige Erfahrun-

gen in der Produktion von Elektromotoren und
sind unseren Mitbewerbern technisch um Eini-
ges voraus. Fir diese Spitzenposition muss un-
sere Produktion mit einem modernen Maschinen-
park ausgestattet sein. Wir bendtigen Maschinen
mit der neuesten und besten Technologie, an-
sonsten kdnnen wir mit der globalen Konkurrenz
nicht mithalten.”

Schleifen und Messen - entscheidende
Faktoren bei der Maschinenauswahl

Vor der Entscheidung zugunsten der INDEX
G200-Maschinen waren bei Konesko noch zwei
weitere Hersteller in der engeren Auswahl. Gert
Marmor erldutert, was den Ausschlag fir INDEX

Eine der neuen INDEX G200
ist mit einem Stangenlader,
die andere mit dem Werk-
stickhandling WHU und
einer mechanischen Mess-
einrichtung ausgestattet.

gab: ,,Zur Wellenbearbeitung bendtigen wir Ma-
schinen, die drehen und frasen konnen. Diesbe-
zlglich waren die INDEX G200 der Konkurrenz
um Léngen voraus. Darlber hinaus verfligt INDEX
Uber langjahrige Erfahrung bei der Integration
des Schleifprozesses in die Maschinen, was uns
ebenfalls Uberzeugt hat.” Ein weiterer wichtiger
Punkt war die integrierte mechanische Mess-
einheit, wie der Technik-Chef erwahnt: , Bei un-
serer Bearbeitung haftet an den Werkstlcken
stets viel Kiihlschmierstoff, weshalb die mecha-
nische Messung genauer und zuverlassiger ist
als die mit einem Laser.”

Bei Konesko finden umfangreiche Qualitatskont-
rollen statt. ,, Alle Fehler werden sofort analysiert
und in die Produktion rlickgemeldet, um die
Ursachen zu beseitigen. Da die neuen INDEX
Maschinen Gber umfangreiche Messfunktionen
verfligen, haben wir sie sofort in unsere Quali-
tatssicherung integriert.”

INDEX G200 - perfekt fiir die flexible
Fertigung kleiner LosgrofRen

Die beiden im Logistikzentrum in Turi-Alliku ins-
tallierten INDEX G200 sind aufgrund ihrer Aus-
stattung aufderst vielseitig einsetzbar. Jede der
beiden Maschinen verfligt Uber drei Werkzeug-
trdger mit Y-Achse, die an Haupt- und Gegen-

»

Wir bendtigen Maschinen
mit der neuesten und
besten Technologie,
ansonsten konnen wir

mit der globalen Konkurrenz
nicht mithalten.

Gert Marmor ist technischer Leiter
bei Konesko AS

spindel agieren konnen. Zwei Revolver befinden
sich unterhalb des Werksticks, oberhalb ist der
Revolver mit einer dynamischen Frasspindel
kombiniert. Die um 360° drehfdhige B-Achse
erlaubt einen sehr flexiblen Einsatz dieses
Werkzeugtragers. Alle drei Revolver besitzen
14 VDI25-Werkzeugstationen, die auch mit an-
getriebenen Werkzeughaltern bestlickt werden
kdnnen. Die leistungsstarke Frasspindel mit
HSK-A40 Werkzeugaufnahme ermdglicht in
Verbindung mit der hydrodynamisch gelagerten
Y/B- Achse anspruchsvolle Bohr- und Frasbear-
beitungen. Sie wird aus einem Magazin mit
sechs Werkzeugpléatzen versorgt. »

better.parts.faster.
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Gert Marmor, Technischer Leiter bei Konesko AS und Sakari Palho,
Vertriebsleiter INDEX-TRAUB Finnland Qy, realisierten gemeinsam
den Einsatz der flexiblen Dreh-Fraszentren INDEX G200 im neuen

Logistikzentrum Turi-Alliku in Estland

DREHmMomente 08.2021

Neben dem Drehen und Frasen eignet sich die
INDEX G200 fir zahlreiche weitere Bearbei-
tungsverfahren wie Schleifen, Innen- und AulRen-
verzahnungen sowie Tieflochbohren. Auch kom-
plexe Bauteile mit hohen Anforderungen an die
Bearbeitungsprazision kénnen auf der INDEX
G200 in einer Aufspannung gefertigt werden.
Die Nebenzeiten lassen sich so auf ein Mini-
mum reduzieren. Zur hohen Préazision der beiden
INDEX G200 tragen unter anderem die Steifig-
keit des Maschinenbetts, die thermische und
dynamische Stabilitdt sowie die sehr guten
schwingungsdédmpfenden Eigenschaften bei.

Fertigungskapazitat erhoht

Eine der neuen INDEX G200 ist mit einem Stan-
genlader und einem Palettenumlaufband ausge-
stattet. Die andere lasst sich mit dem integrier-
ten Werkstlickhandhabungssystem be- und
entladen. Letzteres versorgt die Messeinrich-
tung, so dass die Werkstlicke unmittelbar nach
der Zerspanung gemessen werden kénnen und
die Daten flr den nachsten Arbeitsschritt bereit-
stehen.

Mit den beiden Dreh-Fraszentren INDEX G200
hat sich die Produktionskapazitat bei Konesko
deutlich erhoht. Gert Marmor konkretisiert: ,,Wir
konnen jetzt Wellen fir 100.000 Elektromotoren
pro Jahr herstellen, da sich die Bearbeitungszeit

mit den neuen INDEX Maschinen im Vergleich
zur bisherigen Fertigungsldsung halbiert hat.
Jetzt erhalten wir komplett fertigbearbeitete
Werksticke von der Maschine, wo friiher noch
ein Maschinenwechsel erforderlich war. AulRer-
dem bleibt den Maschinenbedienern durch das
automatische Werkstlickhandling mehr Zeit fir
andere Aufgaben.”

Gert Marmor zeigt sich darliber hinaus mit dem
gesamten Umfeld des Maschinenkaufs zufrieden:
.INDEX hat unsere Anforderungen voll erfillt.
Die Lieferung der Maschine, alle damit verbun-
denen Aufbauarbeiten und Schulungen liefen
perfekt. Auch die Kundenbetreuung und der
Service funktionieren sehr gut.” So schmiedet
er bereits weitere Plane: , Als nachstes Ent-
wicklungsprojekt steht die Erneuerung unserer
Motorenfertigung in Koeru an. Auch dort planen
wir, INDEX Maschinen anzuschaffen.” X

Die Fertigungskapazitat von Konesko betragt
100.000 Elektromotoren pro Jahr, die als
einbaufertige Komponenten ausgeliefert werden.
Der unten abgebildete Elektromotor wird als
Verfahrmotor flr einen Brlckenkran verwendet.

Konesko AS

Das estnische Unternehmen Konesko wurde 1992 gegriindet und

produzierte urspriinglich vor allem Statorwicklungen fir Elektromotoren.

2003 verlagerte der langjahrige Kunde und Partner Konecranes Qyj
seine komplette Motorenproduktion von Finnland nach Estland.

Der finnische Konzern, spezialisiert auf Krane und Hebezeuge,
Ubernahm zudem 49 Prozent der Geschaftsanteile. In den Folgejahren
grindete Konesko neue Werke und erhéhte die Mitarbeiterzahl auf
aktuell 385. 2019 erwirtschaftete das Unternehmen einen Umsatz
von ca. 73 Millionen Euro.

Konesko AS
Paide tee 26, Koeru, 73001 Jarva maakond, Estland
2> www.konesko.ee
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Newsticker

Additive Fertigung in Metall -
moglichst einfach

Im Marz 2021 hat INDEX die mehrheitlichen Anteile an der
One Click Metal GmbH vom Maschinenhersteller TRUMPF
Ubernommen. Durch die Beteiligung erhéalt One Click Metal
zusatzliches Know-how und Kapital, um seinen \Wachstums-
kurs im vielversprechenden Einsteigersegment fiir 3D-Drucker
fortzusetzen. TRUMPF bleibt als Mitgesellschafter und strate-
gischer Partner beteiligt.

One Click Metal entwickelt mit rund 20 Mitarbeitern ganz-
heitliche Losungen im Bereich des 3D-Metalldrucks fir kleine
und mittlere BauteilgréfRen. Von der Programmierung Uber
das Drucken, Entpacken und den Metallpulverkreislauf sind
samtliche Prozessschritte auf einfachste und komfortable An-
wendung ausgerichtet. Das Start-Up hat seinen Sitz in Tamm
bei Ludwigsburg.

Zu den Kunden von One Click Metal gehéren Unternehmen aus
den Branchen Maschinen- und Werkzeugbau, Medizintechnik,
Automotive, und auch Ausbildungsstatten. Dort werden die
Systeme im Bereich Produktentwicklung und Prototyping, aber
auch in der industriellen Fertigung von Einzelteilen und Klein-
serien genutzt.

> www.oneclickmetal.com
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Ausgezeichnet!

Uber gleich drei Innovationspreise diirfen wir uns
aktuell aus China freuen. Zweimal wurde unser
neuer Mehrspindeldrehautomat INDEX MS24-6
von renommierten Fachjuroren als hoch innovatives
Produkt ausgezeichnet. Ferner wurde uns durch das
Fachmagazin ,International Metalworking News" der
Preis , Innovator of the Year” verliehen. Vielen Dank
an die jeweilige Jury — wir freuen uns!

Autonome Fertigung

Die Hauptkomponenten unserer neuen Drehzentren
(z.B. Revolverschlitten, Spindeleinheiten, Gehause-
teile, usw.) wurden so konstruiert, dass sie in we-
nigen Aufspannungen und ohne Prifungsunter-
brechungen gefertigt werden kénnen. Damit steht
die autonome Nutzung der Fertigung in Deizisau
und Esslingen im Fokus. Die Maschinen sind an ein
leistungsfahiges flexibles Lagersystem mit einer
Speicherkapazitat von aktuell 112 Maschinenpalet-
ten angebunden. Die Paletten werden mit Rohteilen
bestlckt, so dass sie mannlos bearbeitet werden
konnen. Danach werden die Teile gewaschen, entgra-
tet, kontrolliert und den sogenannten Supermarkten
in den Montagen zugefihrt. Durch dieses Vorge-
hen wird die Maschinenauslastung und die interne
Fertigungsleistung erhoht. Die Fertigung kann nun
flexibler auf Bedarfsschwankungen reagieren.

39

Messe- und Veranstaltungshighlights 2022

NORTEC, Hamburg, D

Y 25.-28. Januar 2022

SIMODEC, La-Roche-Sur-Foron, FR Y 08.-11. Mérz 2022

TECHNISHOW, Utrecht, NL

OPEN
HOUSE

SIAMS, Moutier, CH
CCMT, Shanghai, CN
Intertool, Wels, A

Global Industrie, Paris, FR
IMTS, Chicago, USA
AMB, Stuttgart, D

MSV, Briinn, CZ

JIMTOF, Tokio, JP

Welcome@INDEX

Zum 1. Januar 2021 wurde Herr Crispin Taylor
als President/CEO der INDEX Corp., Noblesville,
USA, berufen. Zeitgleich hat Herr Mathias
Johansson die Geschaftsfihrung von INDEX-
TRAUB Nordic AB mit Sitz in Spanga, Schweden,
Ubernommen. Desweiteren wurde zum 1. April
2021 Herr Sebastian Treuchtlinger zum Ge-
schaftsfihrer der INDEX Slovakia, Slowakei,

am Standort Malacky berufen. Wir wiinschen

viel Erfolg! Mathias Johansson Crispin Taylor

Follow us

index-traub.com/youtube
index-traub.com/linkedin
index-traub.com/xing
index-traub.com/industryarena

index-traub.com/facebook

DOORO6O0

index-traub.com/instagram

> 15.-18. Mérz 2022
) 21.-25. Mirz 2022

Y 05.-08. April 2022

> 10. - 14. April 2022

Y 10.-13. Mai 2022

Y 17.-20. Mai 2022

D> 12.-17. September 2022
Y 13.-17. September 2022
> 03. -07. Oktober 2022

Y 08.-13. November 2022

Sebastian Treuchtlinger
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DAS RICHTIGE

DREHMOMENT
FUR DIE BESTE PERFORMANCE

Entdecken Sie die einzigartige Bearbeitungsflexibilitdt und den Vorteil I N D E X
der innovativen TRAUB Langdrehtechnologien. Der Lang- und Kurz-

drehautomat TRAUB TNL12 steht flr héchste Produktivitéat und fir die

prézise Zerspanung kleiner Werkstlcke bei gleichzeitig kompakter Bau- —
weise. Zudem lasst sich die TRAUB TNL12 im Handumdrehen flexibel I RAU B

von Langdreh- auf Kurzdrehbetrieb und umgekehrt umristen.

www.index-werke.de better.parts.faster.



